Maskiner

Arbetsmiljoverkets foreskrifter om maskiner samt allmanna
rad om tillampningen av féreskrifterna



ISBN 978-91-7930-494-2
ISSN 1650-3163

ARBETSMILJOVERKET
171 84 Solna, Telefon: 08-730 90 00
E-post: arbetsmiljoverket@av.se

BESTALLNINGSADRESS

Ytterligare ex av denna foreskrift bestills fran:
Arbetsmiljoverket, Publikationsservice, Box 1300,
171 25 SOLNA Tfn 08-730 97 00. Telefax 08-735 85 55

Arbetsmiljoverket
Distriktet i Falun

(Dalarnas och Gévleborgs lan)

Gruvgatan 2

Box 153

791 24 Falun

Tel 023-457 00

Fax 023-222 69
e-post: falun@av.se

Arbetsmiljoverket
Distriktet i Goteborg
(Vistra Gotalands

och Hallands ldn)
Rosenlundsgatan 8
Box 2555

403 17 Goteborg

Tel 031-743 72 00

Fax 031-13 50 60
e-post: goteborg@av.se

Arbetsmiljoverket
Distriktet i Harnésand
(Visternorrlands och
Jamtlands ldn)
Brunnshusgatan 8

871 32 Harnosand

Tel 0611-885 00

Fax 0611-184 10

e-post: harnosand@av.se

Arbetsmiljoverket
Distriktet i Linkdping
(Ostergotlands och
Sodermanlands ldn)
Kungsgatan 39 B

Box 438

581 04 Linkdping

Tel 013-37 08 00

Fax 013-10 44 20

e-post: linkoping@av.se

Arbetsmiljoverket
Distriktet i Lulea
(Norrbottens lan)
Képmangatan 40 A
Box 902

971 27 Lulea

Tel 0920-24 22 60
Fax 0920-24 22 99
e-post: lulea@av.se

Arbetsmiljoverket
Distriktet i Malmd
(Skane lidn)
Vattenverksviagen 47
Box 21019

200 21 Malméo

Tel 040-38 62 00

Fax 040-12 64 07
e-post: malmo@av.se

Arbetsmiljoverket
Distriktet i Stockholm
(Stockholms, Uppsala
och Gotlands ldn)
Drottningholmsvéigen 37
Box 12295

102 27 Stockholm

Tel 08-475 01 00

Fax 08-764 49 72

e-post: stockholm@av.se

Arbetsmiljoverket
Distriktet i Umed
(Vésterbottens lan)
Riddaregatan 8
Box 3012

903 02 Umea

Tel 090-17 07 00
Fax 090-77 40 19
e-post: umea@av.se

Arbetsmiljoverket
Distriktet i Vaxjo
(Kronobergs, Blekinge,

Jonkopings och Kalmar ldn)

Vistra Esplanaden 9 A
352 31 Vixjo

Tel 0470-74 80 00

Fax 0470-482 64
e-post: vaxjo@av.se

Arbetsmiljoverket
Distriktet i Orebro
(Orebro, Varmlands
och Viéstmanlands lén)
Fabriksgatan 20

Box 1622

701 16 Orebro

Tel 019-601 41 00

Fax 019-26 09 39
e-post: orebro@av.se

allménna rad.

Observera att hianvisningar till forfattningar alltid avser forfattningens ursprungliga
nummer. Senare dndringar och omtryck kan féorekomma.

Nér det géller dndringar och omtryck av Arbetarskyddsstyrelsens och Arbets-
miljoverkets forfattningar hanvisas till senaste Forteckning over foreskrifter och

Utgivare: Anna Middelman

Elanders i Vallingby 2008 56119



AFS 2008:3

Innehallsforteckning

Arbetsmiljoverkets foreskrifter om maskiner

Tillampningsomrade .......... .. ... ... ... . i i
Definitioner . ... .
Sldppa ut pa marknaden eller taidrift ............ ... ... ... ...
Forfarande for bedomning av 6verensstimmelse for maskiner ... ...
Forfarande for delvis fullbordade maskiner. ......................
Markning som inte uppfyller kraven. .............. ... ... ... ...
Distribution . ...... ... ..
Bestammelser omstraff ........... ... ... o L

Bilagal Grundldggande hélso- och sikerhetskrav pa konstruktion
och tillverkning av maskiner ..........................
Allmanna principer. .. ...t
1 Grundldaggande hilso- och sdkerhetskrav.....................
LTTAImENt ...
1.2Styrsystem. ...
1.3 Skydd mot mekaniska riskkéllor. ........................
1.4 Krav pa egenskaper hos skydd och skyddsanordningar. . . . .
1.5 Risker pa grund av andra riskkéllor......................
1.6Underhall .......... .. ... ... ... i
1.7 Information.......... .. ... .. i
2 Ytterligare grundlidggande hélso- och sdkerhetskrav for vissa
maskinkategorier ........... ...
2.1 Maskiner for bearbetning och hantering av livsmedel och
maskiner avsedda for kosmetiska och hygieniska produkter eller
lakemedel ........ ... ..
2.2 Béarbara handhallna eller handstyrda maskiner ............
2.3 Maskiner for bearbetning av trd och material med liknande
fysiska egenskaper........... ... ... i
3 Ytterligare grundlidggande hilso- och sdkerhetskrav for att
forhindra de sdrskilda riskkillor som uppstar pa grund av
maskiners mobilitet ........ ... .. . oo

BTAIMENt .. ...
3.2 Arbetsstationer. ........... ...
33Styrsystem. ... ...
3.4 Skydd mot mekaniska riskkéllor. ........................
3.5 Skydd mot ovriga riskkéllor. . . ........ ... ... oo oL

11
12
13
13
13
14

15
15
16
16
19
24
27
29
32
34

38

38
39

41

42
42
42
43
46
48



AFS 2008:3

3.6 Information och signaler. ......................... ... ...
4 Ytterligare grundlaggande hilso- och sdkerhetskrav for att
forhindra riskkéllor i samband med Iyft........................
ATAImENt ...
4.2 Krav for maskiner med annan kraftkilla an handkraft. . . . ..
4.3 Information och mérkning . ................. ... ... .. ..
4.4 Bruksanvisning. . .......... ... o i
5 Ytterligare grundldggande hilso- och sékerhetskrav for maskiner
som dr avsedda for arbete underjord .......... ... ... . L
5.1 Risker pé grund av bristande stabilitet. . . .................
S52Forflyttning. . ....... ..
53 Manoverfordon ............ ... ... o
A StOPD .
55Brand ... ...
5.6 Avgasutslapp ...... ...
6 Ytterligare grundldggande hilso- och sékerhetskrav avseende
maskiner som medfor sarskilda riskkillor beroende pa lyft av

PEISOMET . ..ottt ettt
61TAIImENt ...
6.2Manoverdon............ .
6.3 Risk for personer i eller pa lastbararen. ...................
6.4 Maskiner som betjdnar fasta stannplan ...................
6.5Markning. ... ...

Bilaga2 Forsdkran................... ... ... i i

TInnehdll..... ... ...

A. EG-forsdakran om maskinens dverensstimmelse............

B. Forsdkran for inbyggnad av en delvis fullbordad maskin . . . .

2 BOTVAr . ...

Bilaga3 CE-méarkning................ ... ... . . i
Bilaga4 Maskinkategorier pa vilka nagot av forfarandena i 12 § och

13 §skatillampas..............o

Bilaga5 Vigledande forteckning dver sdkerhetskomponenter som

aAvseSi4 8 C). ottt

Bilaga 6 Monteringsanvisningar for delvis fullbordade maskiner . .

49

50
51
56
57
58

59
59
59
59
59
60
60

60
60
61
61
62
63

64
64
64
65
65

66

67

69

70



AFS 2008:3

Bilaga7 ... 71
A. Teknisk tillverkningsdokumentation f6r maskiner.......... 71
B. Relevant teknisk dokumentation for delvis fullbordade
maskiner .. ........ . ... 72

Bilaga 8 Bedomning av dverensstimmelse genom intern kontroll

av tillverkningenavenmaskin ........................ 74
Bilaga9 EG-typkontroll ........... ... ... ... .. .. 75
Bilaga 10 Fullstandig kvalitetssakring........................... 77

Bilaga 11 Upphédvande eller tillbakadragande av utfirdade intyg
eller godkdnnanden....................... ... oL 80

Arbetsmiljoverkets allmdnna rdd om tillimpningen av foreskrifterna
ommaskiner ...... ... ... 81






AFS 2008:3

Arbetsmiljéverkets foreskrifter
om maskiner;

. Utkom fran trycket
beslutade den 17 juni 2008. den 27 juni 2008

Arbetsmiljoverket foreskriver! med stéd av 18 § arbetsmiljéfsrordningen
(1977:1166) och 7 § forordningen (2005:894) om teknisk kontroll f6ljande.

Tillampningsomrade

1§ Dessa foreskrifter giller foljande produkter
a) maskiner,
b) utbytbar utrustning,
c) sikerhetskomponenter,
d) lyftredskap,
e) kedjor, kéttingar, linor och vavband,
f) avtagbara mekaniska kraftoverforingsanordningar, samt
g) delvis fullbordade maskiner.

2§ Foreskrifterna géller inte for

a) sakerhetskomponenter som dr avsedda att anviandas som reservdelar
for att ersitta identiska komponenter och som tillhandahalls av tillverkaren
av den ursprungliga maskinen,

b) specialutrustning for anvandning pa marknadsplatser eller nojesfilt,

¢) maskiner som speciellt konstruerats eller tagits i drift for kdrntekniska
tillampningar och som vid fel kan ge upphov till radioaktivt utslapp,

d) vapen, inklusive skjutvapen,

e) foljande transportmedel,

—jordbruks- och skogsbrukstraktorer, fér de risker som omfattas av svens-
ka foreskrifter som genomfor direktiv 2003/37/EG?, med undantag av ma-
skiner monterade pa dessa fordon,

—motorfordon och sldpvagnar till dessa fordon som omfattas av svenska

1 Jfr. Europaparlamentets och radets direktiv 2006/42/EG av den 17 maj 2006 om maski-
ner och om &ndring av direktiv 95/16/EG (omarbetning) (EUT L 157, 9.6.2006, s. 24, Celex
320061.0042).

2 Jfr. Europaparlamentets och radets direktiv 2003/37/EG av den 26 maj 2003 om typ-
godkannande av jordbruks- eller skogsbrukstraktorer, av slapvagnar och utbytbara dragna
maskiner till sadana traktorer samt av system, komponenter och separata tekniska enheter
till dessa fordon och om upphévande av direktiv 74/150/EEG (EUT L 171, 9.7.2003, s. 1,
Celex 32003L0037).
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foreskrifter som genomfor radets direktiv 70/156/EEG?, med undantag av
maskiner monterade pa dessa fordon,

—fordon som omfattas av svenska foreskrifter som genomfoér Europa-
parlamentets och radets direktiv 2002/24/EG*, med undantag av maskiner
monterade pa dessa fordon,

—motorfordon uteslutande avsedda for tavling,

— transportmedel for luftbefordran, transport pa vatten eller jarnvag, med
undantag av maskiner monterade pa dessa,

f) havsgdende fartyg och mobila offshore-enheter samt maskiner installe-
rade ombord pa sadana fartyg eller enheter,

g) maskiner som dr sarskilt konstruerade och tillverkade for militara eller
polisidra andamal,

h) maskiner som ar sérskilt konstruerade och tillverkade for forsknings-
andamal for tillfalligt bruk i laboratorier,

i) gruvhissar med linspel,

j) maskiner for forflyttning av aktorer vid artistiska framtrddanden,

k) elektriska och elektroniska produkter av foljande slag, i den man som
de omfattas av svenska foreskrifter som genomfor Europaparlamentets och
radets direktiv 2006/95/EG® om elektrisk utrustning avsedd f6r anvandning
inom vissa spanningsgréanser

— hushéllsapparater avsedda for privat bruk,

—ljud- och bildutrustning,

— informationsteknisk utrustning,

— ordindra kontorsmaskiner,

— kopplingsutrustning for lagspanning,

— elektriska motorer, samt

1) foljande typer av elektrisk hogspanningsutrustning

— kopplingsapparater och kopplingsutrustning,

— transformatorer.

3§ 6-15 §§ galler tillverkare, eller dennes representant, som pa marknaden
slapper ut eller tar i drift produkter som omfattas av dessa foreskrifter.

3 Jfr. Radets direktiv 70/156/EEG av den 6 februari 1970 om tillnd&rmning av medlemssta-
ternas lagstiftning om typgodkannande av motorfordon och sldpvagnar till dessa fordon
(EGT L 42, 23.2.1970, s. 1, Celex 31970L0156).

4 Jfr. Europaparlamentets och radets direktiv 2002/24/EG av den 18 mars 2002 om typ-
godkdnnande av tva- och trehjuliga motorfordon och om upphivande av radets direktiv
92/61/EEG (EGT L 124, 9.5.2002, s. 1, Celex 32002L.0024).

5 Jfr. Europaparlamentets och radets direktiv 2006/95/EG av den 12 december 2006 om
harmonisering av medlemsstaternas lagstiftning om elektrisk utrustning avsedd for an-
vandning inom vissa spanningsgranser (kodifierad version av Radets direktiv 73/23/EEG
av den 19 februari 1973) (EUT L 374, 27.12.2006, s. 10, Celex 32006L.0095).
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18-20 §§ gdller distributorer av produkter som omfattas av dessa fore-
skrifter.

Anmélda organ som av Sverige anmailts fér bedomning av dverensstim-
melse enligt reglerna i direktiv 2006/42/EG ska folja vad som framgar av
bilagorna 9-11.

Definitioner

48§ I dessa foreskrifter avses med “maskin” de produkter som &r forteck-
nadeil § a—f.

Foljande definitioner ska galla

a) maskin:

- en sammansatt enhet som ar utrustad med eller avsedd att utrustas med
ett drivsystem som inte utgors av direkt drivkraft fran ménniska eller djur
och som bestar av inbordes féorbundna delar eller komponenter, varav minst
en rorlig, som dr sammansatta for ett sarskilt andamal,

- en sammansatt enhet enligt forsta strecksatsen som endast saknar kom-
ponenter for anslutning pa anvandningsstillet eller for anslutning till en en-
ergi- eller rorelsekilla,

- en sammansatt enhet enligt forsta och andra strecksatserna som ar far-
dig for installation och som kan fungera endast om den &r monterad pa ett
transportmedel eller installerad i en byggnad eller i en anldggning,

- sammansatta maskiner enligt forsta, andra och tredje strecksatserna el-
ler delvis fullbordade maskiner enligt g) som for ett gemensamt syfte stélls
upp och styrs sa att de fungerar som en enhet,

- en sammansatt enhet av inbordes forbundna delar eller komponenter,
varav minst en dr rorlig, som dr forenade i syfte att lyfta laster och dér den
enda energikillan dr direkt manuellt arbete.

b) utbytbar utrustning: anordning som operatoren, sedan en maskin eller
en traktor tagits i drift, sjalv monterar ihop med maskinen eller traktorn for
att dndra dess funktion eller for att ge den en ny funktion, savida denna ut-
rustning inte &r ett verktyg eller redskap.

¢) sikerhetskomponent: en komponent

- som fullgor en sdkerhetsfunktion,

- som sldpps ut pa marknaden separat,

- som om den inte fungerar eller fungerar daligt utgor risk for personers
sdakerhet, och

- som inte dr nddvandig for att maskinen ska fungera eller som kan ersit-
tas med normala komponenter for att maskinen ska fungera.

I bilaga 5 finns en végledande forteckning 6ver sikerhetskomponenter.
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d) lyftredskap: komponent eller utrustning, som inte dr monterad pa en lyf-
tande maskin, vilken méjliggor hallande av lasten och &r placerad antingen
mellan maskinen och lasten eller pa sjélva lasten eller 4r avsedd att utgora
en integrerad del av lasten, och som slédpps ut pa marknaden separat; sling
och komponenter till sdidana betraktas ocksa som lyftredskap.

e) kedjor, kdttingar, linor och vivband: kedjor, kittingar, linor och vavband
konstruerade och tillverkade for lyftindamal som delar av lyftande maski-
ner eller lyftredskap.

f) avtagbar mekanisk kraftoverforingsanordning: avtagbar komponent som
ar avsedd for kraftoverforing mellan en sjalvgdende maskin eller en traktor
och en annan maskin genom sammanldnkning vid den forsta fasta lagring-
en. Nar den sldpps ut pd marknaden med sitt skydd ska den betraktas som
en produkt.

g) delvis fullbordad maskin: sammansatt enhet som néstan utgér en maskin
men som inte ensam kan anvandas for ndgot sarskilt andamal. Ett drivsys-
tem ar en delvis fullbordad maskin. En delvis fullbordad maskin &r endast
avsedd att byggas in i eller monteras ihop med andra maskiner eller med
andra delvis fullbordade maskiner eller annan utrustning, sa att de bildar en
maskin som direktiv 2006/42/EG ér tillampligt pa.

h) utslippande pd marknaden: det forsta tillhandahallandet inom EES av en
maskin eller en delvis fullbordad maskin for distribution eller anvandning,
antingen mot erséttning eller kostnadsfritt.

i) tillverkare: en fysisk eller juridisk person som konstruerar och/eller till-
verkar maskiner eller delvis fullbordade maskiner som omfattas av direktiv
2006/42/EG och som ansvarar for att sddana maskiner eller delvis fullbor-
dade maskiner verensstimmer med direktiv 2006/42/EG i syfte att slippa
ut dem pa marknaden, i eget namn eller under eget varumaérke eller anvanda
for eget bruk. I avsaknad av en tillverkare enligt definitionen ovan ska varje
fysisk eller juridisk person som pa marknaden sldpper ut sddana maskiner
eller delvis fullbordade maskiner som omfattas av direktiv 2006/42/EG be-
traktas som tillverkare.

j) representant: en fysisk eller juridisk person som dr etablerad inom EES
och som erhallit skriftlig fullmakt av tillverkaren att i dennes namn uppfylla
samtliga eller en del av de skyldigheter och formalia som féljer av direktiv
2006/42/EG.

K) ta i drift: ndr en maskin som omfattas av direktiv 2006/42/EG for forsta
gangen anvands pa avsett satt inom EES.

1) harmoniserad standard: en icke bindande teknisk specifikation som anta-
gits av ett standardiseringsorgan, ndrmare bestimt Europeiska standardi-
seringsorganisationen (CEN), Europeiska standardiseringsorganisationen

10



AFS 2008:3

inom elomrddet (Cenelec) eller Europeiska institutet for telekommunika-
tionsstudier (ETSI), inom ramen for ett mandat fran kommissionen enligt de
forfaranden som anges i Europaparlamentets och radets direktiv 98/34/EG
av den 22 juni 1998 om ett informationsforfarande betrdffande tekniska stan-
darder och foreskrifter och betrdffande foreskrifter for informationssamhal-
lets tjénster.

m) EES: det europeiska ekonomiska samarbetsomradet.

n) distributor: varje fysisk eller juridisk person i leveranskedjan, féorutom
tillverkaren eller dennes representant, som pa den svenska marknaden till-
handahéller en maskin eller tar den i drift.

o) anmilt organ: tredje parts organ etablerat pa en medlemsstats territo-
rium och utsett av medlemsstaten att ombesérja bedomning av dverens-
stimmelse.

58§ Om de riskkillor som det héanvisas till i bilaga 1 avseende maskiner
helt eller delvis behandlas mer specifikt i andra foreskrifter som reglerar hur
en tillverkare, eller dennes representant, far sldppa ut en produkt pa mark-
naden eller ta den i drift, giller inte de har foreskrifterna med avseende pa
dessa riskkallor.

Slappa ut pa marknaden eller ta i drift

6§ Innan tillverkaren eller dennes representant slipper ut en maskin pa
marknaden eller tar den i drift, ska denne

a) sikerstilla att maskinen uppfyller de tillimpliga grundliggande hilso-
och sikerhetskrav som anges i bilaga 1,

b) sdkerstilla att den tekniska dokumentation som anges i bilaga 7, avsnitt
A ar tillganglig,

c) sérskilt tillhandahalla all nédvandig information, t.ex. bruksanvisning,

d) genomfora tillimpligt forfarande for bedomning av 6verensstimmelse
i enlighet med 10-13 §§,

e) upprétta en EG-forsidkran om overensstimmelse i enlighet med bilaga
2, del 1, avsnitt A och sikerstilla att denna forsakran medféljer maskinen,
samt

f) anbringa CE-mérkning i enlighet med bilaga 3.

11
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7§ Innan tillverkaren eller dennes representant sldpper ut en delvis full-
bordad maskin pa marknaden, ska denne forsdkra sig om att forfarandet i
14-15 §§ har fullgjorts.

8 § Tillverkaren eller dennes representant ska, vid tillimpning av de for-
faranden som avses i 10-13 §§, forfoga over eller ha tillgang till de resurser
som dr nodvandiga for att sékerstilla att maskinen 6verensstimmer med de
grundlaggande halso- och sdkerhetskraven i bilaga 1.

9§ En maskin som har tillverkats enligt en harmoniserad standard, vars
referens har offentliggjorts i Europeiska unionens officiella tidning, ska for-
utsdttas overensstimma med de grundldggande hilso- och sdkerhetskrav
som omfattas av en sidan harmoniserad standard.

Forfarande for bedomning av 6verensstammelse fér maskiner

10§ For att intyga att maskiner overensstimmer med bestimmelserna i
dessa foreskrifter ska tillverkaren eller dennes representant tillimpa nagot av
de forfaranden for bedomning av 6verensstammelse som anges i 11-13 §§.

11§ Om maskinen inte 4r upptagen i bilaga 4, ska tillverkaren eller dennes
representant tillimpa det forfarande fér bedémning av overensstimmelse
genom intern kontroll av tillverkningen av en maskin som anges i bilaga 8.

12§ Om maskinen &r upptagen i bilaga 4 och har tillverkats i enlighet med
de harmoniserade standarder som avses i 9 § och dessa standarder omfat-
tar alla tillampliga grundlaggande hilso- och sékerhetskrav, ska tillverkaren
eller dennes representant tillampa nagot av foljande férfaranden

a) forfarandet for bedomning av 6verensstimmelsen genom intern kon-
troll av tillverkningen av en maskin enligt bilaga 8,

b) forfarandet med EG-typkontroll enligt bilaga 9 samt intern kontroll av
tillverkningen av en maskin enligt bilaga 8, punkt 3,

c) forfarandet for fullstandig kvalitetssédkring enligt bilaga 10.

13§ Om maskinen dr upptagen i bilaga 4 men inte eller endast delvis har
tillverkats i enlighet med de harmoniserade standarder som avses i 9 § eller
om de harmoniserade standarderna inte omfattar alla grundldggande halso-
och sikerhetskrav eller inga harmoniserade standarder finns for den beror-
da maskinen, ska tillverkaren eller dennes representant tillimpa nagot av
foljande forfaranden

12
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a) forfarandet med EG-typkontroll enligt bilaga 9 samt intern kontroll av
tillverkningen av en maskin enligt bilaga 8, punkt 3,
b) forfarandet for fullstaindig kvalitetssakring enligt bilaga 10.

Forfarande for delvis fullbordade maskiner

14§ Innan en delvis fullbordad maskin sldpps ut pa marknaden ska till-
verkaren eller dennes representant se till att

a) den relevanta tekniska dokumentation som beskrivs i bilaga 7, avsnitt
B dr upprittad,

b) de monteringsanvisningar som beskrivs i bilaga 6 &r upprattade, samt
att

¢) en forsdkran for inbyggnad i enlighet med vad som beskrivs i bilaga 2,
del 1, avsnitt B har upprittats.

15§ Monteringsanvisningarna och forsikran for inbyggnad ska atfélja en
delvis fullbordad maskin nir den sldpps ut pa marknaden.

Markning som inte uppfyller kraven

16 § Det &r inte tillatet att anbringa CE-méarkning enligt dessa foreskrifter
pa produkter som inte omfattas av foreskrifterna.

17§ Det &r inte tillatet att pa maskiner anbringa méarkning, symboler och
inskriptioner som troligen kan vilseleda tredje man i frdga om CE-mérkning-
ens innebord eller utformning eller bdda delarna samtidigt. Annan mark-
ning far anbringas pa maskinerna, forutsatt att den inte férsamrar CE-mérk-
ningens synlighet eller ldsbarhet eller &ndrar dess innebord.

Distribution

18 § En distributor far bara tillhandahalla en maskin om den fran tillverka-
ren eller dennes representant

a) atfoljs av en "EG-forsdkran om maskinens 6verensstimmelse”, enligt
bilaga 2 A, pa nagot av de officiella spraken inom EES,

b) ar férsedd med mérkning enligt bilaga 1, punkt 1.7.3, och

¢) atfoljs av en ”Bruksanvisning i original”, enligt bilaga 1, punkt 1.7.4,
avfattad pa nagot av de officiella spraken inom EES.

13
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19§ En distributor som for in en maskin i Sverige ska

a) tillhandahalla en oversdttning till svenska, enligt bilaga 1, punkt
1.7.4.1 b), av ”Bruksanvisning i original” om den inte &r pa svenska,

b) tillhandahalla en dversittning till svenska av ”EG-forsdkran om maski-
nens overensstimmelse” om inte en sadan finns pé svenska i original, och

c) se till att alla skriftliga eller muntliga upplysningar och varningar som
inte utgors av lattforstaeliga symboler eller piktogram, dr pa svenska.

20§ En distributor far bara tillhandahalla en maskin om den dokumenta-
tion, de upplysningar och de varningar som anges i 19 § medfdljer maski-
nen.

Bestimmelser om straff

21§ Bestimmelserna i 6 § d) ar foreskrifter enligt 4 kap. 1 och 2 §§ arbets-
miljolagen (1977:1160). Brott mot dessa foreskrifter kan enligt 8 kap. 2§
samma lag medfora boter.

1. Denna forfattning trader i kraft den 29 december 2009.

2. Genom forfattningen upphévs Arbetarskyddsstyrelsens kungorelse
(AFS1993:10) med foreskrifter om maskiner och vissa andra tekniska anord-
ningar samt allménna rad om tillimpningen av foreskrifterna.

3. Bultpistoler och andra barbara slagmaskiner som drivs av en drivladd-
ning och som foljer reglerna i Arbetarskyddsstyrelsens kungorelse (AFS
1984:2) om bultpistoler i dess lydelse den 17 maj 2006 far utan hinder av
dessa foreskrifter slappas ut pa marknaden i Sverige eller tas i drift i Sverige
till och med den 29 juni 2011.

MIKAEL SJOBERG

Lennart Ahnstrom Anna Middelman
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Bilaga 1

Grundlaggande halso- och sdkerhetskrav pa konstruktion och
tillverkning av maskiner

Allméanna principer

1. Maskintillverkaren eller dennes representant ska sikerstélla att en risk-
bedomning gors for att faststélla de hélso- och sékerhetskrav som é&r tillamp-
liga pa maskinen. Maskinen ska darefter konstrueras och tillverkas med
hénsyn till resultatet av denna riskbedémning.

Genom den upprepande processen for riskbedomningen och riskreduce-
ringen enligt ovan ska tillverkaren eller dennes representant

— faststélla maskinernas gréanser, bland annat avsedd anvandning och rim-
ligen forutsebar felaktig anvandning,

—identifiera de riskkillor som maskinerna kan ge upphov till och risk-
situationerna i anslutning till dessa,

—bedoma riskerna med beaktande av hur allvarlig eventuell skada eller
ohilsa kan bli och sannolikheten for att sadan ska uppkomma,

—utvidrdera riskerna i syfte att faststdlla om det kravs riskreducering i en-
lighet med direktivets mal,

— eliminera riskkéllorna eller minska riskerna relaterade till dessa genom
skyddsatgarder enligt prioriteringen i punkt 1.1.2 b.

2. De skyldigheter som anges i de grundldggande hilso- och sikerhets-
kraven giller bara ndr maskinen i fraga ger upphov till riskkallor vid an-
vandning under sddana omstdndigheter som tillverkaren eller dennes re-
presentant forutsett, eller under sddana onormala omstindigheter som kan
forutses. Principerna for integration av sdkerheten enligt punkt 1.1.2 och
skyldigheterna rorande mérkning av maskiner och tillhandahéllande av
bruksanvisning enligt punkt 1.7.3 och 1.7.4 ska galla under alla omstandig-
heter.

3. De grundldggande hélso- och sidkerhetskrav som faststills i denna bi-
laga ar tvingande. Det kan dock pa grund av radande teknisk utvecklings-
niva vara omgjligt att uppfylla de mal som anges i kraven. Under sddana
omstandigheter ska maskinen sé langt méjligt konstrueras och tillverkas for
att ndrma sig dessa mal.

4. Denna bilaga bestar av flera delar. Den forsta har en allmidn omfattning
och giller samtliga maskintyper. De andra delarna behandlar vissa mer spe-
cifika riskkéllor. For att med sédkerhet uppfylla samtliga tillimpliga grund-
laggande krav méste man dock ta hela denna bilaga i beaktande. Nar maski-
nerna konstrueras ska kraven i den allmanna delen och kraven i en eller flera
av de andra delarna beaktas, beroende pa resultatet av riskbedomningen i
enlighet med punkt 11 dessa allmidnna principer.
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1. Grundldggande hdlso- och sdkerhetskrav
1.1 Allmant

1.1.1 Definitioner

I denna bilaga avses med

a) riskkdlla: en potentiell kélla till skada eller ohdlsa,

b) riskomride: varje omrdde inom eller omkring en maskin dédr en persons
hilsa eller sidkerhet kan utsittas for risk,

¢) utsatt person: en person som helt eller delvis befinner sig inom ett risk-
omrade,

d) operatir: den eller de personer som installerar, anviander, stdller in,
underhaller, rengor, reparerar eller forflyttar en maskin,

e) risk: kombinationen av hur sannolik och hur allvarlig en skada eller
ohdlsa som kan uppsta vid en risksituation &r,

f) skydd: del av maskinen som s&rskilt anvands for att ge skydd genom ett
fysiskt hinder,

g) skyddsanordning: annan anordning dn ett skydd som antingen ensam
eller i forening med ett skydd minskar risken,

h) avsedd anvindning: anvandning av en maskin i enlighet med informa-
tionen i bruksanvisningen,

i) rimligen forutsebar felaktig anvindning: anvandning av en maskin pa ett
i bruksanvisningen icke avsett sdtt men som kan folja av ldtt forutsebart
maénskligt beteende.

1.1.2 Principer fér integration av sdkerheten

a) Maskiner ska vara konstruerade och tillverkade sa att de kan fungera
pa avsett vis och anvéndas, stillas in och underhallas utan att medfora risk
for personer, nir dessa uppgifter utfors under omstindigheter som forut-
setts och &ven med beaktande av rimligen forutsebar felaktig anvandning.

Syftet med de atgidrder som vidtas ska vara att undanrdja alla risker un-
der maskinens forvéintade livslangd, i vilken ingdr transport, montering, de-
montering, atgérder for att gora den oanvandbar samt skrotning.

b) Vid valet av lampligaste metoder ska tillverkaren eller dennes repre-
sentant tillimpa féljande principer i nedan angiven ordning;:

— Risker ska sa langt mojligt undanrdjas eller minskas (sakerheten integre-
ras redan pd konstruktions- och tillverkningsstadierna).

— Nodvéndiga skyddsatgarder ska vidtas for sadana risker som inte kan
undanréjas.

— Information ska ges till anvindarna om kvarstdende risker som beror pa
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otillrdcklighet i de skyddsatgarder som vidtagits samt ange om sérskild ut-
bildning krévs och om personlig skyddsutrustning behover tillhandahallas.

¢) Vid konstruktion och tillverkning av en maskin samt vid utarbetande
av bruksanvisningar till denna ska tillverkaren eller dennes representant
inte endast beakta den avsedda anvindningen av maskinen utan dven rimli-
gen forutsebar felaktig anvandning.

Maskinen ska vara konstruerad och tillverkad sa att onormal anvandning
forhindras om sadan anvandning ger upphov till risker. I forekommande fall
ska anvandaren i bruksanvisningen goras uppmaérksam pa sadana olamp-
liga anvandningssétt som erfarenhetsmassigt kan tankas uppsta.

d) En maskin ska konstrueras och tillverkas sa att hdansyn tas till de be-
gransningar for vilka operatoren utsitts pa grund av nodvandigt eller forut-
sebart bruk av personlig skyddsutrustning.

e) En maskin ska levereras tillsammans med all sddan specialutrustning
och alla sadana tillbehor som kravs for att mojliggora instdllning, underhall
och anvandning pa ett sdkert sitt.

1.1.3 Material och produkter

De material som anvands for att tillverka en maskin eller produkter som
anvands eller framstills vid anvdandningen av en maskin far inte medfora
risker for personers hilsa eller sikerhet. I synnerhet nér vétskor eller gaser
anvands, ska maskinen konstrueras och tillverkas sa att riskerna i samband
med pafyllning, anvandning, uppsamling eller témning férebyggs.

1.1.4 Belysning

En maskin ska vara férsedd med inbyggd belysning som &r lamplig for av-
sett arbete, om avsaknaden av sddan sannolikt skulle kunna innebéra en risk
aven om den omgivande belysningen &r av normal styrka.

En maskin ska vara konstruerad och tillverkad sa att belysningen inte ger
upphov till omraden med besvarande skuggor, inte ger blandningseffekter
och inte ger farliga stroboskopiska effekter pa rorliga komponenter.

Invandiga delar som kréver tita kontroller samt omraden dar justering
och underhall utfors ska vara férsedda med lamplig belysning.

1.1.5 Konstruktion av en maskin i syfte att underlétta hanteringen

En maskin eller i denna ingdende delar ska
— kunna hanteras och transporteras pa ett sékert sitt,
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— vara forpackad eller konstruerad sa att den kan forvaras sékert och utan
att ta skada.

Vid transport av maskinen eller dess delar far det inte finnas ndgon moj-
lighet till plotsliga rorelser eller riskkéllor som beror pa instabilitet sa lange
som maskinen eller delar av den hanteras enligt bruksanvisningen.

Om maskinens eller dess ingdende delars vikt, storlek eller utformning
utgor ett hinder for att forflytta den eller dem for hand ska maskinen eller
varje ingdende del

— forses med fastanordningar for lyftutrustning, eller

— konstrueras sa att den eller de kan forses med sadana anordningar, eller

— utformas sa att lyftutrustning av standardtyp litt kan anslutas.

Om en maskin eller ndgon av dess ingdende delar ska flyttas f6r hand ska
den

— kunna flyttas latt, eller

— forses med anordningar for att kunna lyftas och flyttas pa ett sikert sitt.

Speciella atgarder ska vidtas for hantering dven av verktyg eller maskin-
delar som kan utgora en risk, &ven om de har lag vikt.

1.1.6 Ergonomi

Obehag, trotthet och fysisk och psykisk paverkan som operattren kan utsit-
tas for under avsedda anviandningsforhallanden ska reduceras till ett mini-
mum med hansyn till ergonomiska principer som exempelvis

— att hiansyn tas till variationer i kroppsbyggnad, styrka och uthallighet
hos operatorer,

— att operatoren far tillrdckligt rorelseutrymme, sa att han/hon kan rora
alla delar av kroppen,

— att undvika att arbetstakten bestims av maskinen,

— att undvika dvervakning som kréver lang koncentration,

— att anpassa granssnittet mellan manniska och maskin till operatorernas
forutsebara egenskaper.

1.1.7 Arbetsstationer

En arbetsstation ska vara konstruerad och tillverkad sa att risker pa grund
av avgaser eller syrebrist undviks.

Om maskinen &r avsedd att anviandas i en riskfylld miljé som kan inne-
bara halso- och sdkerhetsrisker for operatoren eller om maskinen i sig utgor
en riskfylld miljo, ska tillrackliga atgarder vidtas for att sdkerstilla att ope-
ratdrens arbetsforhallanden &r goda och att han/hon ar skyddad mot varje
forutsebar riskkalla.
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Arbetsstationen ska i forekommande fall vara utrustad med en lamplig
hytt, som ar konstruerad, tillverkad och utrustad for att uppfylla ovansta-
ende krav. Utgangen ska medge snabb evakuering. Dessutom ska det om
majligt finnas en nodutgang i en annan riktning dn den ordinarie utgangen.

1.1.8 Séten

Nar sd dr lampligt och nédr arbetsférhdllandena sa medger, ska arbetsstatio-
ner som utgor en integrerad del av maskinen vara utformade s att sdten
kan installeras.

Om operattren ska sitta under handhavandet och operatorens plats utgor
en integrerad del av maskinen, ska sédtet medfolja maskinen.

Operatorens sdte ska gora det mojligt for honom/henne att sitta stadigt.
Dessutom ska det vara mojligt att anpassa sitet och avstandet till manover-
donen efter operatoren.

Om maskinen dr utsatt for vibrationer, ska sitet vara konstruerat och till-
verkat sa att det ddmpar de vibrationer som 6verfors till operatoren, till den
lagsta mdjliga nivd som rimligen kan uppnas. Féstena for sédtet ska kunna sta
emot alla péfrestningar de kan utsittas for. Om det saknas golv under opera-
torens fotter, ska det finnas fotstod forsedda med halkskydd for foraren.

1.2 Styrsystem
1.2.1 Ett styrsystems sédkerhet och tillférlitlighet

Ett styrsystem ska vara konstruerat och tillverkat sa att riskfyllda situationer
inte ska kunna uppsta. Framfor allt ska det vara konstruerat och tillverkat
sa att

—det kan tdla avsedda pafrestningar under drift och yttre paverkan,

—fel i styrsystemets maskinvara eller programvara inte leder till riskfyllda
situationer,

—fel i styrsystemets logik inte leder till riskfyllda situationer,

— rimligen forutsebara méanskliga misstag under handhavandet inte leder
till riskfyllda situationer.

Sarskild uppmarksambhet ska dgnas foljande punkter:

—Maskinen far inte starta ovéntat.

— Maskinens parametrar far inte dndras pa ett okontrollerat sitt; om en
andring kan ge upphov till riskfyllda situationer.

— Maskinen far inte hindras fran att stanna om stoppkommandot redan
har givits.
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— Ingen rorlig del av maskinen eller del som halls av maskinen far falla
eller kastas ut.

— Automatiskt eller manuellt stopp av rorliga delar av vilket slag som
helst ska kunna goras obehindrat.

— Skyddsanordningarna ska fortsitta att vara effektiva fullt ut eller utlosa
stoppkommando.

— De sdkerhetsrelaterade delarna av styrsystemet ska fungera pa ett sam-
manhéngande sitt for en hel grupp av maskiner eller delvis fullbordade ma-
skiner.

For tradlos styrning ska ett automatiskt stopp goras nér korrekta styrsig-
naler inte gar fram, inklusive kommunikationsbortfall.

1.2.2 Manéverdon

Ett manoverdon ska vara

— klart synligt och identifierbart, i tillimpliga fall med piktogram,

— placerat sa att maskinen kan handhas sdkert, utan tveksamhet, tidsspil-
lan eller risk for missforstand,

— konstruerat sd att manodverdonets rorelse overensstimmer med dess
verkan,

— placerat utanfor riskomraden, med undantag for visst mansverdon dér
sd krévs, t.ex. nodstoppdon eller programmeringskonsol,

— placerat sa att anvandningen av det inte ger upphov till ytterligare ris-
ker,

— konstruerat eller skyddat sa att avsedd verkan, om denna kan utgora en
riskkélla, endast kan uppnds genom en avsiktlig handling,

— utfort sa att det tal forutsebara pafrestningar. Nodstoppsdon som kan
utsdttas for avsevdrda pafrestningar ska beaktas sarskilt.

Nér ett mantverdon &r konstruerat och tillverkat for att utféra flera olika
funktioner, dvs. ndr dess funktion inte &dr entydig, ska den begarda funktio-
nen visas tydligt och om nodvéandigt krdva bekréftelse.

Ett mancverdon ska utformas med beaktande av ergonomiska principer
och pa sa sitt att dess placering, rorelse och mandvermotstand &r forenligt
med det arbete som ska utforas.

En maskin ska vara forsedd med de indikeringsanordningar som kravs
for sdker anvandning. Operatoren ska kunna ldsa av anordningarna fran
mandverplatsen.

Operatoren ska fran varje manéverplats kunna forsdkra sig om att inga
personer befinner sig inom riskomradena, eller ocksa ska styrsystemet vara
konstruerat och utformat sa att maskinen inte kan startas sa linge som na-
gon befinner sig i riskomradet.
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Om inte nagot av dessa alternativ gar att tillimpa, ska en ljudsignal och/
eller optisk varningssignal ges innan maskinen startar. De utsatta perso-
nerna ska da ha tid att lamna riskomradet eller férhindra maskinen fran att
sdtta igdng.

Om nodvindigt ska det finnas anordningar som gor att maskinen bara
kan styras fran manoverplatser beldgna inom vissa i forvég faststédllda omra-
den eller pa sérskilda platser.

Finns det mer dn en manoverplats ska styrsystemet vara konstruerat sa att
anvandning av en mandverplats utesluter anvandning av de ¢vriga, utom
nér det géller manoverdon for stopp och nddstopp.

Om en maskin har tva eller fler manodverplatser, ska varje plats vara ut-
rustad med alla nodvandiga manoverdon utan att detta medfor att operato-
rerna hindrar varandra eller utsétter varandra for riskfyllda situationer.

1.2.3 Start

En maskin ska kunna startas endast genom avsiktlig paverkan pa en for det-
ta dandamal sadrskilt avsett mansverdon.

Samma krav géller

—vid aterstart av maskiner efter stopp, oavsett orsaken dértill, och

—vid avsevird forandring av driftforhallandena.

Under forutsittning att sddan aterstart eller &ndring av driftférhallandena
kan genomforas utan att detta leder till en riskfylld situation, far den goras
genom avsiktlig paverkan pa ett annat manodverdon dn det som &dr avsett for
detta.

Aterstart efter stopp eller andring av driftférhdllanden nér en maskin ar
i automatisk drift far vara mojlig utan ingrepp, om detta inte leder till en
riskfylld situation.

Om en maskin har flera mandverdon for start och operatérerna darfor kan
utsdtta varandra for fara, ska kompletterande utrustning vara installerad for
att eliminera sadana risker. Om sdkerheten kréaver att start eller stopp ska
goras i en viss ordning, ska det finnas anordningar som sékerstaller att dessa
operationer utfors korrekt.

1.2.4 Stopp
1.2.4.1 Normalt stopp

En maskin ska vara forsedd med ett manoverdon som gor det mojligt att pa
ett sdkert sitt stoppa maskinen fullstindigt.
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Varje arbetsstation ska vara forsedd med ett manoverdon som gor det
mojligt att, beroende pa befintliga riskkéllor, stoppa nagra eller samtliga
funktioner i maskinen s att den intar ett sékert tillstand.

Maskinens stoppanordning ska vara dverordnad dess startanordning.

Nér maskinen eller dess riskfyllda funktioner har stoppat, ska kraftfor-
sorjningen till de berdrda drivorganen vara bruten.

1.2.4.2 Stopp under driften

Nér det av driftsskél krdvs att en stoppanordning inte bryter kraftforsorj-
ningen till drivorganen, ska stopptillstaindet 6vervakas och upprétthéllas.

1.2.4.3 Nodstopp

En maskin ska vara forsedd med en eller flera nédstoppsanordningar som
gor det mojligt att avvéarja overhangande fara eller fara som redan uppstatt.

Detta krav géller dock inte for

— en maskin i vilken en nodstoppsanordning inte skulle minska risken,
antingen beroende pa att den inte skulle forkorta stopptiden eller beroende
pa att anordningen skulle gora det omgjligt att vidta de sérskilda atgéarder
som den aktuella risken kréaver, samt

— bérbara handhallna eller handstyrda maskiner.

Nodstoppsanordningen ska

— ha klart identifierbara, klart synliga och l4ttatkomliga manoverdon,

— stoppa det farliga forloppet sa snabbt som méjligt, utan att ddrmed ge
upphov till ytterligare risk, och

- vid behov utlosa eller majliggora utlosning av vissa rorelser av skydds-
karaktar.

Naér aktiv paverkan av nodstoppsanordningen har upphort efter ett stopp-
kommando, ska detta kommando kvarsta tills nédstoppsanordningen ater-
stdllts; manoverdonet far inte kunna spérras utan att stoppkommando ges;
aterstillning av anordningen far endast vara méjlig genom en for andamalet
lamplig atgérd och aterstallning av anordningen far inte starta maskinen pa
nytt utan endast mojliggora aterstart.

Nodstoppsfunktionen ska alltid vara tillganglig och i drift oberoende av
driftsatt.

Nodstoppsanordningar ska vara ett komplement till andra sidkerhetsat-
gérder och inte en erséttning for dem.
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1.2.4.4 Montering av maskiner

Maskiner eller maskindelar som &r konstruerade for att arbeta tillsammans
ska vara konstruerade och tillverkade sa att stoppanordningar, inklusive
nddstoppsanordningar, inte bara kan stoppa sjdlva maskinen, utan dven all
ansluten utrustning, om fortsatt drift av denna kan vara farlig.

1.2.5 Val av styr- och funktionssétt

Det styrsitt eller funktionssétt som valts ska vara 6verordnat alla andra styr-
sétt eller funktionssitt, forutom nodstoppet.

Om en maskin har konstruerats och tillverkats for att kunna styras eller
fungera pa olika sétt med krav pa olika skyddsatgarder och/eller arbetsruti-
ner, ska den vara forsedd med en viljare for styrsitt eller funktionssitt som
kan ldsas i varje enskilt lige. Varje lige pa viljaren ska vara tydligt angivet
och endast motsvara ett styr- eller funktionssitt.

Viljaren kan ersittas av annan anordning som gor det mojligt att begransa
anvindningen av vissa maskinfunktioner till sdrskilda operatorskategorier.

Om maskinen for vissa funktioner ska kunna anvidndas med ett skydd
flyttat eller avldgsnat eller med en skyddsanordning satt ur funktion, ska
véljaren for styr- eller funktionssatt samtidigt

— omdjliggora alla andra styr- eller funktionssatt,

— tillata drift av riskfyllda funktioner endast med halldonsmanover-
anordning,

— tillata drift av riskfyllda funktioner endast under forhallanden dar ris-
kerna ar begrinsade, samtidigt som riskkallor som kan uppsta till foljd av
sekventiella forlopp forhindras,

— forhindra att riskfyllda funktioner uppkommer genom avsiktlig eller
oavsiktlig paverkan pa maskinens givare.

Om dessa fyra villkor inte kan sikerstillas samtidigt, ska valjaren av styr-
sétt eller funktionssétt aktivera andra skyddsatgiarder som dr konstruerade
och tillverkade sa att ett sikert arbetsomrade garanteras.

Dessutom ska operatoren fran det stélle dar han/hon utfor arbete kunna
styra driften av de delar han/hon arbetar med.

1.2.6 Fel i kraftférsériningen

Avbrott, aterstdllning efter avbrott eller variationer i kraftférsorjningen till
maskinen fdr inte leda till riskfyllda situationer.

Sarskild uppmarksambhet ska dgnas foljande punkter:

—Maskinen far inte starta ovéntat.
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— Maskinens parametrar far inte dndras pa ett okontrollerat sitt, om en
sddan dndring kan ge upphov till riskfyllda situationer.

— Maskinen far inte hindras fran att stoppa om stoppkommandot redan
har givits.

— Ingen rorlig del av maskinen eller del som halls av maskinen far falla
eller kastas ut.

— Automatiskt eller manuellt stopp av rorliga delar av vilket slag som
helst ska kunna ske utan hinder.

- Skyddsanordningarna ska fortsitta att vara effektiva fullt ut eller utlosa
stoppkommando.

1.3 Skydd mot mekaniska riskkallor
1.3.1 Risk for forlust av stabilitet

En maskin, dess komponenter och tillbehér ska vara sa stabila att de inte
vilter, faller eller gor okontrollerade rorelser under transport, montering,
demontering och varje annan atgérd som ror maskinen.

Om formen pa sjdlva maskinen eller den avsedda installationen inte er-
bjuder tillracklig stabilitet, ska lampliga forankringsanordningar finnas och
beskrivas i bruksanvisningen.

1.3.2 Risk for brott under drift

De olika delarna i en maskin och dess forbindningar ska téla den pafrestning
de utsitts for nédr de anvénds.

De ingdende materialens hallfasthet ska vara tillrdacklig med hansyn till
forhallandena pa den plats dér de anvands i enlighet med tillverkarens eller
dennes representants avsikter, i synnerhet betrdffande utmattning, ldring,
korrosion och nétning,.

I bruksanvisningen ska det anges vilken typ av underhdll och kontroll
som krdvs av sdkerhetsskal samt hur ofta detta ska utforas. Det ska i fore-
kommande fall anges vilka delar som &r utsatta for slitage och vilka kriteri-
erna for utbyte ar.

Naér risk for brott eller sonderfall kvarstar trots de atgarder som vidtagits,
ska de berdrda delarna vara monterade, beldgna eller skyddade pa ett sa-
dant satt att brottstycken inte sprids, sa att riskfyllda situationer férhindras.

Saval styva som bojliga ror som leder vétskor eller gaser, i synnerhet un-
der hogt tryck, ska tala forutsedda inre och yttre pafrestningar. De ska vara
ordentligt fastade och/eller skyddade, sa att eventuella brott inte ger upp-
hov till risker.

24



AFS 2008:3

Nar det material som ska bearbetas matas fram till verktyget automatiskt,
ska foljande villkor vara uppfyllda for att risker for personer ska kunna und-
vikas:

— Naér arbetsstycket kommer i kontakt med verktyget, ska detta ha upp-
natt normala driftférhallanden.

— Nar verktyget startar eller stannar (avsiktligt eller oavsiktligt), ska mat-
ningsrorelsen och verktygets rorelse vara samordnade.

1.3.3 Risker orsakade av fallande eller utkastade foremal

Atgirder ska vidtas for att forhindra att fallande eller utkastade foremal ger
upphov till risker.

1.3.4 Risker i samband med ytor, kanter eller vinklar

Sa langt det ar mojligt med hansyn till funktionen, ska maskinens tillgéang-
liga delar vara fria fran vassa kanter, skarpa vinklar och ojamna ytor som
kan orsaka skada.

1.3.5 Risker med kombinerade maskiner

Nar maskinen dr avsedd att utfora flera olika operationer och arbetsstycket
avldgsnas manuellt mellan de olika operationerna (kombinerad maskin), ska
den vara konstruerad och tillverkad sa att de ingadende delarna kan anvén-
das var for sig, utan att 6vriga delar utgor en risk for utsatta personer.

Det ska dérfor vara majligt att starta och stoppa eventuella oskyddade
delar var for sig.

1.3.6 Risker i samband med variationer i funktionsséatt

Om maskinen utfor arbete under olika anvandningsférhallanden, ska den
vara konstruerad och tillverkad sa att forhallandena kan valjas och stillas in
pa ett sdakert och tillforlitligt sitt.

1.3.7 Risker i samband med rérliga delar

En maskins rorliga delar ska vara konstruerade och tillverkade sa att risk
for kontakt som kan leda till olyckor forhindras eller, i de fall da risker anda
finns, vara forsedda med skydd eller skyddsanordningar.

Alla nodvandiga atgarder ska vidtas for att férhindra oavsiktlig blocke-
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ring av rorliga delar som ingar i arbetet. I fall da det finns risk for blockering
trots att atgdrder vidtagits for att forebygga detta, bor i forekommande fall
tillverkaren tillhandahélla nodvéandiga sdrskilda skyddsanordningar och
verktyg, for att mojliggora att blockeringen sikert kan havas.

Bruksanvisningen och om mojligt en skylt pa maskinen ska ange de sar-
skilda skyddsanordningarna och hur dessa ska anvéandas.

1.3.8 Val av skyddsatgéard mot risker som orsakas av rérliga delar

Skydd eller skyddsanordningar som konstruerats for att skydda mot de risk-
kallor som kan fororsakas av rorliga delar ska véljas med hansyn till riskens
karaktédr. Foljande riktlinjer ska tillampas som hjalp vid valet.

1.3.8.1 Rorliga transmissionsdelar

Skydd som é&r avsedda att skydda personer mot risker som orsakas av ror-
liga transmissionsdelar ska

- vara antingen fasta enligt punkt 1.4.2.1, eller

— vara forreglande 6ppningsbara skydd enligt punkt 1.4.2.2.

Forreglande 6ppningsbara skydd bor anvindas nér det kan forutses att
tilltrade till delarna kommer att behovas ofta.

1.3.8.2 Rorliga delar som ingdr i sjdlva anvandningen

Skydd eller skyddsanordningar som &r avsedda att skydda personer mot
riskkéllor som orsakas av de rorliga delar som ingar i sjdlva anvandningen
ska

— vara antingen fasta enligt punkt 1.4.2.1, eller

— vara forreglande 6ppningsbara skydd enligt punkt 1.4.2.2, eller

- vara skyddsutrustning enligt punkt 1.4.3, eller

— vara en kombination av ovanstaende.

Om vissa rorliga delar som ingdr i sjdlva anvandningen inte kan goras
helt oatkomliga under drift pa grund av att vissa operationer krdver opera-
torens ingrepp, ska dessa delar férses med

— fasta skydd eller forreglande 6ppningsbara skydd som forhindrar till-
trade till de delar som inte ingar i sjdlva anvandningen, och

— instéllbara skydd enligt 1.4.2.3, vilka begransar tilltrdadet till de kompo-
nenter av de rorliga delarna till vilka tilltrdde dr nodvandigt.
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1.3.9 Risk fér okontrollerade rérelser

Nar en del av en maskin har stoppats, ska varje rorelse fran stopplédget av
nagot annat skil dn paverkan pa manoverdonen forhindras eller vara av sa-
dant slag att det inte utgor nagon riskkalla.

1.4 Krav pa egenskaper hos skydd och skyddsanordningar
1.4.1 Allménna krav

Skydd och skyddsanordningar ska

— vara robust tillverkade,

— sitta stadigt pa plats,

—inte ge upphov till nagon ytterligare riskkalla,

— inte l4tt kunna kringgas eller sittas ur funktion,

— placeras pa tillrackligt avstand fran riskomradet,

— i minsta mojliga man begransa overblicken 6ver produktionsprocessen,
och

— mojliggora att nodvandiga arbeten for installation eller utbyte av verk-
tyg samt for underhall kan utforas, genom att begransa tilltrade till det om-
rade dar arbetet ska utforas, om mojligt utan att skyddet maste avldgsnas
eller skyddsanordningen sittas ur funktion.

Dessutom ska skydd om mgjligt skydda mot att material eller foremal
kastas ut eller faller samt mot utslapp som alstras av maskinen.

1.4.2 Speciella krav f6r skydd
1.4.2.1 Fasta skydd

Fasta skydd ska vara fastade sa att de inte kan oppnas eller avldgsnas utan
verktyg.

Fastanordningarna ska forbli kvar pd skydden eller pa maskinen nar
skydden demonterats.

Om mojligt ska skydden inte kunna forbli pa plats utan att vara fastade.

1.4.2.2 Forreglande oppningsbara skydd

Forreglande 6ppningsbara skydd ska

—sa langt mojligt forbli kvar pa maskinen nédr de &r 6ppna,

— vara konstruerade och tillverkade sa att de kan stéllas in endast genom
avsiktlig paverkan.
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Forreglande oppningsbara skydd ska vara forsedda med en forreglings-
anordning som

— forhindrar att riskfyllda maskinfunktioner startar till dess skydden é&r
stangda, och

— ger ett stoppkommando nér skyddet inte dr stangt.

Om en operator kan na riskomradet innan den risk som uppkommit ge-
nom riskfyllda maskinfunktioner har upphort, ska 6ppningsbara skydd vara
forsedda med en lasanordning for skyddet forutom en forreglingsanordning
som

— forhindrar att riskfyllda maskinfunktioner startar till dess skyddet har
stangts, och

— haller skyddet stdangt och last till dess risken for skada fran riskfyllda
maskinfunktioner har upphort.

Forreglande oppningsbara skydd ska vara konstruerade sa att avsaknad
av eller fel pa ndgon komponent férhindrar start av eller stoppar de risk-
fyllda maskinfunktionerna.

1.4.2.3 Instéllbara skydd som begréansar atkomlighet

Instéllbara skydd som begransar dtkomlighet till de rorliga delar som &r ab-
solut nédvéandiga for arbetet ska

— kunna stillas in manuellt eller automatiskt, beroende pa arbetets art,

— latt kunna stéllas in utan verktyg.

1.4.3 Speciella krav fér skyddsanordningar

Skyddsanordningar ska vara konstruerade och integrerade i styrsystemet,
sa att

- rorliga delar inte kan starta nédr de kan nds av operatoren,

— personer inte kan nd rorliga delar nér dessa &r i rorelse,

— avsaknad av eller fel pa ndgon av komponenterna hindrar start av eller
stoppar de rorliga delarna.

Skyddsanordningar ska endast kunna stéllas in genom avsiktlig paver-
kan.

28



AFS 2008:3

1.5 Risker pa grund av andra riskkéllor
1.5.1 Elektrisk matning

En maskin som &r elektriskt matad ska vara konstruerad, tillverkad och ut-
rustad sa att alla riskkillor av elektrisk natur forebyggs eller kan forebyg-
gas.

1.5.2 Statisk elektricitet

En maskin ska vara konstruerad och tillverkad sa att uppkomst av potenti-
ellt farliga elektrostatiska laddningar forhindras eller begrinsas, eller vara
forsedd med ett urladdningssystem.

1.5.3 Kraftforsdrining med annat dn elektricitet

Nar maskiner drivs med annan kraft dn elektricitet, ska maskinen vara kon-
struerad, tillverkad och utrustad sa att alla potentiella risker i samband med
dessa energislag undviks.

1.5.4 Monteringsfel

Fel som kan begas vid montering eller atermontering av vissa delar och som
kan ge upphov till risker ska undanréjas genom delarnas konstruktion och
tillverkning eller, om detta inte 4r mojligt, genom att information anbringas
pa sjdlva delarna eller deras holjen. Samma information ska ges pa rorliga
delar eller deras holjen, nir rorelsens riktning maste vara kdnd for att en risk
ska kunna undvikas.

Om det dr nodvandigt ska kompletterande upplysningar om sadana ris-
ker lamnas i bruksanvisningen.

Om felaktiga anslutningar kan ge upphov till risker, ska oriktiga anslut-
ningar goras omdajliga genom sjdlva konstruktionen eller, om detta inte &r
mojligt, genom att information anbringas pa de element som ska anslutas
och i forekommande fall pd anslutningsdonen.

1.5.5 Extrema temperaturer

Atggrder ska vidtas for att undanrdja varje risk for skada till foljd av kon-
takt med eller nérhet till maskindelar eller material med hog eller mycket
lag temperatur.

29



AFS 2008:3

Nodvindiga atgarder ska ocksa vidtas for att undvika eller skydda mot
risken for att mycket hett eller mycket kallt material kastas ut.

1.5.6 Brand

En maskin ska vara konstruerad och tillverkad sa att varje risk for brand
eller 6verhettning orsakad av maskinen sjdlv eller av gaser, vétskor, damm,
anga eller andra &mnen som maskinen frambringar eller anvander undviks.

1.5.7 Explosioner

En maskin ska vara konstruerad och tillverkad sa att varje explosionsrisk
orsakad av maskinen sjilv eller av gaser, vitskor, damm, anga eller andra
dmnen som maskinen frambringar eller anvander undviks.

Niér det géller explosionsrisk pa grund av anvandning av en maskin i en
potentiellt explosiv atmosfir, ska maskinen uppfylla kraven i sarskilda ge-
menskapsdirektiv.

1.5.8 Buller

En maskin ska vara konstruerad och tillverkad sa att risker till f6ljd av emis-
sion av luftburet buller minskas till ligsta majliga niva, med hansyn till
tekniska framsteg och tillgang till anordningar for att reducera buller, fram-
forallt vid kallan.

Bulleremissionsnivan kan bedémas med hénvisning till jaimfoérbara emis-
sionsdata for liknande maskiner.

1.5.9 Vibrationer

En maskin ska vara konstruerad och tillverkad sa att risker till foljd av vi-
brationer som orsakas av maskinen minskas till lagsta méjliga niva, med
hinsyn till tekniska framsteg och tillgang till anordningar for att reducera
vibrationer, framforallt vid killan.

Vibrationsnivan kan bedomas med hanvisning till jamforbara data for lik-
nande maskiner.

1.5.10 Stralning

Oonskade utsldpp av strdlning fran maskinen ska elimineras eller minskas
till nivaer som inte har nagra skadliga effekter pd personer.
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Alla funktionella utsldpp av joniserande stralning ska begransas till den
lagsta niva som d&r tillracklig for att maskinen ska fungera pa ett riktigt sitt
under installation, drift och rengoring. Om det foreligger nagra risker ska
nodvindiga skyddsatgarder vidtas.

Alla funktionella utslapp av icke-joniserande stralning under installation,
drift och rengoring ska begréansas till nivaer som inte har skadliga effekter
pa personer.

1.5.11 Yttre stralning

Maskiner ska vara konstruerade och tillverkade sa att yttre stralning inte
stor driften.

1.5.12 Laserstrélning

Nér laserutrustning anvéands bor foljande foreskrifter beaktas:

— Laserutrustning i maskiner ska vara konstruerad och tillverkad sa att
stralning av en olyckshandelse férhindras.

— Laserutrustning i en maskin ska vara skyddad sa att direktstralning,
stralning framkallad av reflektion eller spridning och sekundir stralning
inte skadar hélsan.

— Optisk utrustning for observation eller instillning av laserutrustning i
maskiner ska vara av sadant slag att laserstralningen inte ger upphov till
halsorisker.

1.5.13 Utslapp av riskfyllda material och &mnen

En maskin ska vara konstruerad och tillverkad sa att risker for inandning,
inmundigande, kontakt med hud, 6gon och slemhinnor samt intrdngning
genom huden av riskfyllda material och &mnen som maskinen framstaller
kan undvikas.

Om en riskkilla inte kan elimineras, ska maskinen vara utrustad sa att
riskfyllda material och &mnen kan inneslutas, avldgsnas, spolas bort med
vatten, filtreras eller behandlas med ndgon lika effektiv metod.

Om processen inte &r fullt sluten i normal drift av maskinen, ska anord-
ningar for inneslutning eller bortférande vara placerade s att de far maxi-
mal effekt.
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1.5.14 Risk fér att bli instédngd i en maskin

En maskin ska vara konstruerad, tillverkad eller utrustad med anordningar
sd att det forhindras att en person blir instingd i den, eller om det &r omoj-
ligt, med en anordning for att kalla pa hjalp.

1.5.15 Risk for att halka, snubbla eller falla

De delar av maskinen dér personer kan tankas forflytta sig eller sta ska vara
konstruerade och tillverkade sa att det férhindras att personer halkar, snubb-
lar eller faller pa eller fran dessa delar.

Dar sa dr lampligt ska dessa delar forses med handtag eller ledstdnger
som dr fasta i forhallande till anvandaren och som gor att denne kan ha kvar
stabiliteten.

1.5.16 Blixtnedslag

En maskin i behov av skydd mot effekterna av blixtnedslag under anvand-
ning ska vara forsedd med ett system som leder den elektriska laddningen
till jord.

1.6 Underhall
1.6.1 Underhall av maskiner

Instéllnings- och underhallsstillen ska vara placerade utanfor riskomraden.
Det ska vara majligt att gora justeringar, underhélla, reparera, rengora och
utfora service nar maskinen ar stilla.

Om ett eller flera av ovanstaende villkor av tekniska skl inte kan uppfyl-
las, ska atgarder vidtas for att sdkerstilla att dessa arbeten kan utforas sdkert
(se punkt 1.2.5).

Pa automatiserade maskiner och dar det 4r nodvandigt pa andra maski-
ner ska anslutningspunkter f6r diagnostisk felskningsutrustning finnas.

Automatiserade maskindelar som maste bytas ofta ska litt och sdkert kun-
na avlagsnas och bytas. Tilltrddesmojligheterna till delarna ska vara sddana
att dessa uppgifter kan utféras med de nodvandiga tekniska hjalpmedlen, i
enlighet med en foreskriven arbetsmetod.

32



AFS 2008:3

1.6.2 Tilltrade till arbetsstationer och servicestédllen som anvénds fér
underhall

En maskin ska vara konstruerad och tillverkad sa att man sikert kan na alla
omraden som &r nodvandiga i samband med produktion, instéllning och
underhall.

1.6.3 Frankoppling av kraftkallor

En maskin ska vara férsedd med anordningar for frankoppling av alla kraft-
kallor. Dessa frankopplingsanordningar ska vara klart identifierade. De ska
kunna lasas om aterinkoppling kan medféra fara for personer.

Frankopplingsanordningen ska dven kunna ldsas da en operator inte har
mdjlighet att kontrollera om krafttillférseln &r frankopplad fran ndgon av de
platser till vilka han/hon har tilltrdde.

Nér det géller en maskin som kan anslutas till ett elnét, racker det att man
kan dra ur stickproppen, under forutsédttning att operatdren fran nagon av
de platser han/hon har tilltrade till kan kontrollera att stickproppen ar ur-
dragen.

Nar krafttillforseln &r frankopplad, ska det vara mojligt att pa normalt vis
avlasta all energi som kvarstar eller som ackumulerats i maskinens kretsar
utan risk for personer.

Undantagna fran kravet i de foregaende styckena &r vissa kretsar som kan
forbli anslutna till sina kraftkallor, t.ex. for att halla delar pa plats, skydda
information, lysa upp interidrer osv. I dessa fall ska sarskilda atgarder vidtas
for att garantera operatorens sékerhet.

1.6.4 Operatdrsingripanden

En maskin ska vara konstruerad, tillverkad och utrustad sa att behovet for
operatoren att ingripa begrénsas.

Om operatorsingripanden inte kan undvikas, ska de kunna utforas enkelt
och sakert.

1.6.5 Rengdring av inre delar

En maskin ska vara konstruerad och tillverkad sa att det d&r majligt att rengo-
ra de inre delar som har innehallit farliga &mnen eller preparat utan att det &r
nddvéandigt att ga in i den; om det dr nddviandigt ska varje blockering kunna
avhjdlpas fran utsidan. Om det &r omgjligt att undvika att ga in i maskinen,
ska den vara konstruerad och tillverkad sa att rengoring kan ske sékert.
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1.7 Information
1.7.1 Information och varningar pd maskinen

Information och varningar pa maskinen bor foretradesvis tillhandahéllas ge-
nom lattforstaeliga symboler eller piktogram. Alla skriftliga eller muntliga
upplysningar och varningar ska ges pa det eller de officiella gemenskaps-
spraken som far faststillas i enlighet med fordraget av den stat inom EES
ddr maskinen sldpps ut pa marknaden eller tas i drift och som pa begdran
far atfoljas av en version pa nagot annat officiellt gemenskapssprak som for-
stas av operatorerna.

1.7.1.1 Information och informationsanordningar

Den information som krévs for att styra en maskin ska vara entydig och latt-
begriplig. Den far inte vara sa omfattande att den 6verbelastar operatoren.

Datorskdrmar eller andra interaktiva kommunikationsmedel mellan ope-
ratoren och maskinen ska vara lattforstaeliga och anvandarvanliga.

1.7.1.2 Varningsanordningar

Nér personers hilsa och sdkerhet kan dventyras genom funktionsfel hos en
maskin som arbetar utan tillsyn, ska maskinen vara utrustad sa att den av-
ger lamplig ljud- eller ljussignal som varning.

Om en maskin &r utrustad med varningsanordningar, ska dessa vara en-
tydiga och ldttfattliga. Operatoren ska standigt ha mojlighet att kontrollera
att varningssignalerna fungerar.

Kraven i sdrskilda gemenskapsdirektiv om varselmérkning och signaler
ska uppfyllas.

1.7.2 Varning for kvarstaende risker

Om risker kvarstar trots de inbyggda sidkerhetsatgdrderna och de vidtagna
kompletterande skyddsatgédrderna, ska nodvandiga varningar, bland annat
varningsanordningar, finnas.

1.7.3 Mérkning av maskiner

Alla maskiner ska vara forsedda med en fullt synlig, ldsbar och varaktig
markning, som innehaller minst foljande uppgifter:
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— Tillverkarens foretagsnamn och fullstdndiga adress och i forekommande
fall dennes representant.

— Maskinens beteckning.

— CE-mérkningen (se bilaga 3).

— Serie- eller typbeteckning.

— Eventuellt serienummer.

— Tillverkningsar, dvs. aret da tillverkningsprocessen avslutades.

Det &r inte tillatet att antedatera eller postdatera maskinen dd CE-mark-
ningen anbringas.

Om maskinen dr konstruerad och tillverkad fér anvandning i potentiellt
explosiva atmosfdrer, ska dven detta anges pa maskinen.

Maskinen ska dessutom forses med all information som &r relevant for
maskintypen i fraga och som &r vésentligt for att den ska kunna anvandas
pa ett sdkert sdtt. Sddan information omfattas av bestimmelserna i punkt
1.7.1.

Nar en maskindel vid anvdandningen maste hanteras med lyftanordning,
ska dess vikt anges pa ett lasligt, varaktigt och entydigt stt.

1.7.4 Bruksanvisning

Med alla maskiner ska folja en bruksanvisning pd svenska néar den slapps ut
pa marknaden, tas i drift eller distribueras forsta gdngen i Sverige. Bruksan-
visningen i original ska vara avfattad pa det eller de officiella spraken i det
EES-land dér maskinen sldppts ut pa marknaden.

Den medféljande bruksanvisningen ska antingen vara ”Bruksanvisning i
original” eller “Oversittning av bruksanvisning i original”. Limnas en dver-
sdttning av bruksanvisningen ska ”Bruksanvisning i original” medfélja.

Undantaget fran detta krav dr underhallsinstruktioner avsedda att anvan-
das av specialiserad personal som anlitas av tillverkaren eller av dennes re-
presentant, vilka kan avfattas pa endast ett gemenskapssprak, som den per-
sonalen forstar.

Bruksanvisningen ska utformas efter principerna nedan.

1.7.4.1 Allméanna principer fér utformningen av bruksanvisningen

a) Bruksanvisningen ska vara avfattad pa ett eller flera av de officiella
spraken i EES. Beteckningen ”Bruksanvisning i original” ska anges pa den
eller de sprékversion(er) tillverkaren eller dennes representant dr ansvarig
for.

b) Om det inte finns nagon “Bruksanvisning i original” pa det officiella
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spraket eller de officiella spraken i det land ddr maskinen ska anvindas, ska
en oversdttning till detta eller dessa sprak tillhandahallas av tillverkaren el-
ler dennes representant eller av den som for in maskinen i sprakomradet i
fraga. Dessa oversittningar ska vara markta med texten ”Oversittning av
bruksanvisning i original”.

¢) Innehallet i bruksanvisningen ska inte endast omfatta den avsedda an-
viandningen av maskinen utan dven beakta rimligen forutsebar felaktig an-
véandning.

d) Vid formulering och utformning av bruksanvisningar fér maskiner som
dven kan komma att anvdndas av operatorer som inte yrkesméssigt arbetar
med maskinerna, ska héansyn tas till den allménna utbildningsnivan och till
den insikt som sadana operatorer rimligtvis kan forvéntas ha.

1.7.4.2 Bruksanvisningens innehall

Varje bruksanvisning ska i tillampliga fall innehalla minst f6ljande informa-
tion:

a) Namn pa och fullstiandig adress till bade tillverkaren och dennes repre-
sentant.

b) Maskinens beteckning sa som den &r angiven pa sjdlva maskinen, utom
serienumret (se punkt 1.7.3).

¢) EG-forsdkran om 6verensstimmelse eller ett dokument som anger inne-
hallet i EG-forsdkran om 6verensstimmelse och uppgifter om maskinen,
men inte nodvandigtvis serienummer och underskriften.

d) En allmén beskrivning av maskinen.

e) De ritningar, diagram, beskrivningar och férklaringar som &r nédvéan-
diga for drift, underhall och reparationer av maskinen och for att kontrollera
om den fungerar korrekt.

f) En beskrivning av arbetsstation(er) som sannolikt kommer att beman-
nas av operatorer.

g) En beskrivning av hur maskinen &r tankt att anvéandas.

h) Varningar for hur maskinen inte fdr anvdandas men som erfarenheten
visar kan forekomma.

i) Monterings-, installations- och anslutningsanvisningar fér maskinen,
inklusive ritningar, diagram och fastanordningar samt uppgift om det chassi
eller den anlédggning som maskinen ska monteras pa.

j) Anvisningar om installation och montering for att minska buller eller
vibrationer.

k) Anvisningar for idrifttagande och anviandning av maskinen och, om
nddviandigt, instruktioner for utbildning av operatorer.

36



AFS 2008:3

1) Information om kvarstaende risker trots de inbyggda skyddsatgédrderna
och de vidtagna kompletterande skyddsatgérderna.

m) Instruktioner om vilka skyddsatgdrder anvandaren ska vidta, i fore-
kommande fall inbegripet vilken personlig skyddsutrustning som ska till-
handahallas.

n) De grundlidggande egenskaperna hos de verktyg som far monteras i
maskinen.

0) Under vilka betingelser maskinen uppfyller kraven pa stabilitet vid an-
vandning, transport, montering, demontering, urdrifttagande, testning och
forutsebart haveri.

p) Anvisningar sa att transport, hantering och lagring kan genomforas
sdkert med angivande av maskinens och de ingaende delarnas massa, om
dessa regelbundet kommer att transporteras separat.

q) Den arbetsmetod som ska fljas vid missode eller haveri. Om en block-
ering kan uppsta, ska det framga vilken arbetsmetod som ska foljas for att
hava den utan risk.

r) Hur anvidndaren ska genomfora instédllningar och underhall och vilka
forebyggande underhdllsatgarder som ska vidtas.

s) Anvisningar om hur instdllningar och underhall kan genomféoras pa ett
sdkert sitt, inbegripet vilka skyddsatgarder som bor vidtas under dessa ope-
rationer.

t) Specifikation av vilka reservdelar som ska anvindas, ndr dessa paver-
kar operatorers hilsa och sdkerhet.

u) Foljande information om emission av luftburet buller:

— A-vdgd emissionsljudtrycksniva vid arbetsstationerna, om denna over-
stiger 70 dB (A). Om nivén inte 6verstiger 70 dB (A) ska detta anges.

— Momentant C-végt toppvarde for emissionsljudtrycket vid arbetsstatio-
nerna, om detta 6verstiger 63 Pa (130 dB relaterat till 20 pPa).

— A-vidgd ljudeffektniva fran maskinen om A-viagd emissionsljudtrycks-
niva vid arbetsstationerna 6verstiger 80 dB (A).

Dessa vidrden ska antingen vara det faktiska vardet f6r den maskin som
avses eller baseras pa métningar utférda pa tekniskt jamforbara maskiner
som motsvarar den maskin som ska tillverkas.

For mycket stora maskiner kan A-vidgd -emissionsljudtrycksniva pa be-
stimda stdllen omkring maskinen anges i stéllet for A-vagd ljudeffektniva.

Nar de harmoniserade standarderna inte tillimpas, ska ljudnivaerna ma-
tas med den f6r maskinen lampligaste metoden. Nar bullervirden anges ska
osdkerheten betriffande dessa varden specificeras. Maskinens driftférhal-
landen under matning samt vilka matmetoder som anvénts ska anges.

Om arbetsstationer inte har angetts eller inte gar att ange, ska A-viagda
[judtrycksnivder mitas pa ett avstand av 1 meter fran maskinens yta och
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1,60 meter fran golvet eller tilltradesplattformen. Lage och varde for maxi-
mal [judtrycksniva ska anges.

Nér andra krav for matning av ljudtrycksniva eller ljudeffektniva anges i
sdrskilda gemenskapsdirektiv, ska dessa direktiv tillimpas och motsvarande
krav i denna punkt inte tillimpas.

v) Upplysningar om den strdlning som avges till operatdren och utsatta
personer, ndr maskinen kan avge icke-joniserande stralning som kan skada
personer, sdrskilt personer som bér aktiva eller icke-aktiva medicintekniska
produkter for implantation.

1.7.4.3 Séljstodsmaterial

Sdljstodsmaterial som beskriver maskinen far inte innehalla uppgifter som
strider mot bruksanvisningarna i friga om hélso- och sidkerhetsaspekterna.
Séljstodsmaterial med beskrivning av maskinens prestanda ska innehdlla
samma information om utsldpp som bruksanvisningarna.

2. Ytterligare grundlaggande halso- och siakerhetskrav for
vissa maskinkategorier

Maskiner for bearbetning och hantering av livsmedel, maskiner avsedda
for kosmetiska och hygieniska produkter eller likemedel, handhéllna eller
handstyrda maskiner, bultpistoler och andra barbara slagmaskiner samt ma-
skiner for bearbetning av trd och material med liknande fysiska egenskaper
ska uppfylla samtliga grundldggande hilso- och sdkerhetskrav som anges i
detta kapitel (se allménna principer, punkt 4).

2.1 Maskiner for bearbetning och hantering av livsmedel och
maskiner avsedda for kosmetiska och hygieniska produkter eller
ldkemedel

2.1.1 Allméant

Maskiner avsedda for anviandning tillsammans med livsmedel, kosmetiska
och hygieniska produkter eller lakemedel ska vara konstruerade och tillver-
kade sa att risker for infektioner, sjukdom eller smitta inte uppstar.

Foljande bestimmelser ska iakttas:

a) Material som kommer eller avses komma i kontakt med livsmedel, kos-
metiska och hygieniska produkter eller likemedel ska uppfylla de villkor
som anges i tillimpliga direktiv. Maskinen ska vara konstruerad och tillver-
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kad sa att dessa material kan rengoras fore varje anvandningstillfille, och
nédr detta inte dr mojligt ska engangsdelar anvandas.

b) Alla ytor som kommer i kontakt med livsmedel, kosmetiska och hygie-
niska produkter eller likemedel ska, bortsett fran engangsdelar,

—vara sldta och far varken ha nagra upphojningar eller sprickor dir orga-
niskt material kan fastna; samma sak galler for fogar mellan tva ytor,

— vara konstruerade och tillverkade sa att utstaende delar, kanter och for-
sankningar dr sa fa som mojligt,

— l4tt kunna rengoras och desinficeras, dér sa dr nodvandigt efter avldgs-
nande av ldtt demonterbara delar. Inre ytor ska ha tillracklig rundningsradie
for att medge noggrann rengoring.

c) Vitskor, gaser och aerosoler fran livsmedel, kosmetiska produkter eller
lakemedel samt fran rengorings-, desinfektions- och skoljningsvatskor bor
utan hinder kunna avldgsnas helt ur maskinen (om mojligt i “rengorings-
lage”).

d) Maskiner ska vara konstruerade och tillverkade sa att substanser eller
levande varelser, i synnerhet insekter, inte kan tranga in i maskinen, eller sa
att organiskt material inte ansamlas pa stédllen som inte kan rengoras.

e) Maskiner ska vara konstruerade och tillverkade sa att inga halsofarli-
ga bisubstanser, ddribland de smorjmedel som anvands, kommer i kontakt
med livsmedel, kosmetiska och hygieniska produkter eller likemedel. Dér
sa krdvs ska maskiner vara konstruerade och tillverkade sa att det fortlo-
pande kan kontrolleras att detta krav uppfylls.

2.1.2 Bruksanvisning

Bruksanvisningen for en maskin for bearbetning och hantering av livsmedel
och maskiner avsedda for kosmetiska och hygieniska produkter eller ldke-
medel ska ange vilka produkter och metoder for rengtring, desinfektion och
skoljning som rekommenderas, inte enbart for littatkomliga omrdden utan
dven for omraden till vilka dtkomst dr omdojlig eller olamplig.

2.2 Béarbara handhallna eller handstyrda maskiner
2.2.1 Allmént

Bérbara handhallna eller handstyrda maskiner ska

— beroende pa typ av maskin ha en stodyta med tillrdcklig storlek samt
tillrackligt antal handtag och stod med lamplig storlek samt vara placerade
sa att maskinens stabilitet sékerstills under de avsedda anvandningsforhal-
landena,
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— om de har handtag som inte kan sldppas utan risk, vara forsedd med
start-stoppdon, som &r placerade sa att operatoren kan mancvrera dem utan
att sldppa handtagen, utom nar det &r tekniskt omojligt eller ddar det finns
separata manoverdon,

— inte forete nagon risk for oavsiktlig igangsattning eller fortsatt drift efter
det att operatoren har slappt handtagen; likvardiga atgarder ska vidtas om
detta krav inte kan uppfyllas av tekniska skal,

- om nodvandigt tillata visuell kontroll av riskomradet och av verktygets
kontakt med det material som bearbetas.

Handtagen pa barbara maskiner ska vara konstruerade och tillverkade sa
att maskinerna enkelt kan startas och stoppas.

2.2.1.1 Bruksanvisning

Bruksanvisningen ska ge foljande information om vibrationer som &verfors
av barbara handhdllna och handstyrda maskiner:

— Det totala vibrationsvirdet som hand-arm-systemet utsitts for, om detta
overstiger 2,5 m/s2. Om vardet inte dverstiger 2,5 m/s? ska detta anges.

— Mitosdkerheten.

Dessa vdrden ska vara antingen det faktiskt uppmatta vardet for den ma-
skin som avses eller baserade pdmaétningar utférda pa en tekniskt jamforbar
maskin, vilken motsvarar den maskin som ska tillverkas.

Nar harmoniserade standarder inte tillimpas, ska vibrationerna métas
med den metod som ldmpar sig bast for maskinen i fraga.

Maskinens driftférhallanden under métning samt vilka métmetoder som
anvénts ska beskrivas eller referens till den harmoniserade standard som
tillampats ska anges.

2.2.2 Bérbara maskiner for fastséttning och andra bérbara slagmaskiner
2.2.2.1 Allmint

Bérbara maskiner for fastsdttning och andra barbara slagmaskiner ska vara
konstruerade och tillverkade sa att

— kraften overfors till det paverkade arbetselementet via en mellanliggan-
de komponent som inte lamnar anordningen,

— en aktiveringsanordning férhindrar slag, om maskinen inte befinner sig
irdtt lage och ligger an med tillrackligt tryck mot underlaget,

— oavsiktlig utlosning forhindras; nér sa dr nodvandigt ska det krdvas en
lamplig sekvens av atgarder pa aktiveringsanordningen och mansverdonet
for att utlosa ett slag,
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— oavsiktlig utlosning forhindras under hantering eller vid stot,

—laddning och tomning kan utféras enkelt och sikert.

Nar det ar nodvandigt ska det vara mojligt att utrusta anordningen med
splitterskydd och de lampliga skydden ska tillhandahallas av maskintillver-
karen.

2.2.2.2 Bruksanvisning

I bruksanvisningen ska nodvandiga anvisningar ges om

— vilka tillbehor och vilken utbytbar utrustning som kan anvandas med
maskinen,

— vilka passande fastsdttningsanordningar eller andra paverkade anord-
ningar som kan anvéndas tillsammans med maskinen,

—i forekommande fall, vilka drivladdningar som ska anvéndas.

2.3 Maskiner for bearbetning av trd och material med liknande
fysiska egenskaper

En maskin for bearbetning av trd och material med liknande fysiska egen-
skaper ska uppfylla foljande krav:

a) Maskinen ska vara konstruerad, tillverkad eller utrustad sa att det ar-
betsstycke som bearbetas kan placeras och styras pa ett sékert sitt. Om ar-
betsstycket halls for hand pa en arbetsbank, ska denna vara tillrackligt stabil
under arbetets utférande och far inte hindra arbetsstyckets rorelse.

b) Niar maskinen sannolikt kommer att anvidndas under forhallanden dar
risk finns for utkast av arbetsstycken eller delar av dessa ska den vara kon-
struerad, tillverkad och utrustad sa att sddana utkast forhindras eller, om
detta inte &r mojligt, sa att utkast inte medfor risk for operatoren eller utsatta
personer.

¢) Maskinen ska vara forsedd med automatisk broms som stoppar verk-
tyget pa tillrackligt kort tid, om det finns risk for kontakt med verktyget
medan det [6per ut.

d) Om verktyget dr inbyggt i en inte helt automatiserad maskin, ska denna
vara konstruerad och tillverkad s& att risken for personskada genom olycks-
hiandelse elimineras eller minskas.
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3. Ytterligare grundlaggande halso- och sdkerhetskrav for
att férhindra de sarskilda riskkéllor som uppstar pa grund av
maskiners mobilitet

Maskiner som utgér riskkillor pa grund av mobilitet ska uppfylla samtliga
grundldggande hilso- och sidkerhetskrav som anges i detta kapitel (se all-
médnna principer, punkt 4).

3.1 Allmént
3.1.1 Definitioner

a) maskin som utgor en riskkélla pa grund av sin mobilitet:

— en maskin vars anvandning kraver antingen mobilitet under arbetet el-
ler kontinuerlig eller delvis kontinuerlig forflyttning mellan en foljd av fasta
arbetsstationer, eller

— en maskin som inte flyttas under anvandningen, men som kan vara ut-
rustad pa sadant sitt att den ldttare ska kunna flyttas fran en plats till en
annan;

b) forare: operatér som ansvarar f6r en maskins forflyttning. Foraren kan
sitta pa maskinen eller ga till fots i anslutning till maskinen eller styra ma-
skinen via fjarrkontroll.

3.2 Arbetsstationer
3.2.1 Férarplats

Sikten fran forarplatsen ska vara sadan att foraren, i fullstindig sdkerhet
for sig sjdlv och de utsatta personerna, kan manovrera maskinen och dess
redskap under de forutsebara anvandningsfoérhallandena. Om det &dr nod-
vandigt ska det finnas lampliga anordningar for att avhjdlpa riskkéllor som
uppstar pa grund av att den direkta sikten dr otillrdcklig.

En maskin pa vilken foraren aker ska vara konstruerad och tillverkad pa
ett sddant sétt att det inte finns nagon risk att féraren fran forarplatsen oav-
siktligt kan komma i kontakt med hjul eller band.

Om utrymmet sa tillater ska forarplatsen f6r dkande forare vara konstru-
erad och tillverkad pa ett sddant satt att den kan utrustas med en forarhytt,
under forutsittning att detta inte 6kar risken. I hytten ska det i sddana fall
finnas plats for bruksanvisningar som foraren behover.
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3.2.2 Séten

Om det finns risk for att operatoren eller andra personer som transporte-
ras pa maskinen kan krossas mellan delar av maskinen och marken, om
maskinen vilter eller slar runt, siarskilt maskiner som &r utrustade med en
skyddande konstruktion enligt punkterna 3.4.3 eller 3.4.4, ska sédtena vara
konstruerade eller utrustade med en fasthallningsanordning som haller kvar
personerna pa sdtena, utan att hindra de rorelser som &dr nédvandiga for ma-
novreringen eller de rorelser som fororsakas av sétets fjadring i forhallande
till den skyddande konstruktionen. Sddana fasthallningsanordningar bor
inte finnas om de okar risken.

3.2.3 Platser fér évriga personer

Om anvandningsomrddet innebér att andra personer dn foraren tillfalligt el-
ler regelbundet transporteras av maskinen eller arbetar pd den, ska det fin-
nas lampliga platser dér de kan transporteras eller arbeta utan risk.

Andra och tredje styckena i punkt 3.2.1 géller dven platser f6r andra per-
soner dn forare.

3.3 Styrsystem

Om det dr nodvandigt ska atgdarder vidtas for att forhindra obehorig an-
vandning av manoverdon.

For maskiner med fjdrrstyrning ska det vid varje manoverenhet entydigt
anges vilken maskin som styrs fran enheten i fraga.

Fjarrstyrningssystemet ska vara konstruerat och tillverkat sa att det en-
dast paverkar

— den maskin som berors, och

— de funktioner som berdrs.

En fjarrstyrd maskin ska vara konstruerad och tillverkad sa att den bara
reagerar pa signaler fran de avsedda mandverenheterna.

3.3.1 Manéverdon

Foraren ska kunna paverka alla mandverdon som behovs for att mandvrera
maskinen fran forarplatsen, med undantag for de funktioner som bara kan
aktiveras sékert genom anvandning av mandverdon som &r placerade pa an-
nan plats. Detta galler dven for sddana funktioner som andra operatorer dn
foraren ansvarar for eller dédr foraren maste lamna forarplatsen for att kunna
mandovrera dem pd ett betryggande sitt.
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Om det finns pedaler, ska de vara konstruerade, tillverkade och monte-
rade pa sa sétt att foraren kan arbeta pa ett betryggande sétt och sa att risken
for felmanovrering minimeras. De ska vara forsedda med halkskydd och
vara ldtta att rengora.

Nér mandvreringen av manoverdonen kan utgora riskkillor, t.ex. farliga
rorelser, ska dessa dterga till neutralldge sa snart som operatdren slapper
dem, med undantag f6r mancverdon med forinstéllda ligen.

Pa hjulférsedda maskiner ska styrningen vara konstruerad och tillverkad
sd att kraften, vid plotsliga ratt- eller styrstangsrorelser pa grund av stotar
mot styrhjulen, reduceras.

Alla reglage som ldser differentialen ska vara sa konstruerade och arrang-
erade att de tillater att differentialen frigérs nar maskinen &r i rorelse.

Det sjdtte stycket i punkt 1.2.2 om ljudsignal och/eller optisk varningssig-
nal giller endast vid backning.

3.3.2 Start och forflyttning

En sjdlvgdende maskin med akande forare ska bara kunna forflyttas nar f6-
raren finns vid reglagen.

Néar maskinen for arbetets utforande dr forsedd med utrustning som
stracker sig utanfor maskinens normala arbetsomrade (t.ex. stabilisatorer,
jib), ska foraren ha majlighet att innan maskinen sétts i rorelse pa ett enkelt
sétt kontrollera att utrustningen befinner sig i ett visst ldge som mojliggor
forflyttning pa ett sdkert sétt.

Detta giller dven alla andra delar som maste befinna sig i vissa ldgen,
eventuellt asta, for att forflyttningen ska kunna dga rum pa ett sdkert sitt.

Om det inte ger upphov till andra risker, ska maskinen bara kunna forflyt-
tas om ovanndmnda delar befinner sig i sékert lage.

Maskinen far inte kunna borja forflytta sig oavsiktligt i samband med att
motorn startas.

3.3.3 Férflyttningsfunktion

Utan att det hindrar tillimpningen av gillande vagtrafikregler giller att
sjdlvgdende maskiner och dértill horande sldp ska uppfylla kraven betréf-
fande fartminskning, stopp, bromsning och uppstillning for att sikerstalla
sdkerheten under alla tillatna arbets-, lastnings-, hastighets-, mark- och lut-
ningsfoérhallanden.

Foraren maste kunna sakta ned och stanna en sjilvgdende maskin med
hjalp av ett huvudreglage. Om sédkerheten sd krdver, om huvudreglaget
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(fardbromsen) inte fungerar eller om det saknas tillrackligt med energi for
att aktivera huvudreglaget, ska en nodstoppsanordning med helt oberoende
och latt tillgangligt mandverdon finnas, sa att maskinen kan bromsas och
stoppas.

Om sa erfordras av sdakerhetsskil, ska det finnas en parkeringsanordning
(broms) som hindrar en stillastiende maskin fran att komma i rorelse. Den-
na anordning (broms) kan vara kombinerad med en av de anordningar som
avses i andra stycket, forutsatt att den &r helt mekanisk.

En maskin som fjarrstyrs ska vara forsedd med anordningar sé att maski-
nen automatiskt och omedelbart stannar och sa att drift som kan vara farlig
forhindras,

— om foraren forlorar kontakten,

—vid mottagande av en stoppsignal,

—ndr ett fel detekteras i en sdkerhetsrelaterad del av systemet, och

—ndr en kontrollsignal inte detekteras inom angiven tid.

Punkt 1.2.4 géller inte forflyttningsfunktionen.

3.3.4 Forflyttning av sjélvgaende maskin fér gaende forare

En sjdlvgaende maskin for gdende forare far bara kunna forflyttas genom att
foraren hela tiden paverkar aktuellt mandverdon. Framfor allt far maskinen
inte kunna sittas i rorelse i samband med att motorn startas.

Manoversystemen for en maskin som manodvreras av gaende forare ska
vara konstruerade pa sd sétt att de risker som uppstar om maskinen oavsikt-
ligt skulle komma i rorelse mot foraren minimeras. Har avses sadrskilt risk
for

—krossning, och

—skador av roterande verktyg.

Maskinens hastighet vid forflyttning ska stimma 6verens med forarens
ganghastighet.

P& maskiner som kan forses med roterande verktyg far det inte vara moj-
ligt att aktivera verktyget nar backfunktionen &r inkopplad, utom da ma-
skinens rorelse framkallas av verktygets rorelse. I det senare fallet ska back-
ningshastigheten vara sd lag att det inte medfor fara for foraren.

3.3.5 Fel i styrkrets

Ett fel i kraftforsorjningen till servostyrningen, dér sadan finns, far inte med-
fora att maskinen inte kan styras under den tid som kravs for att stoppa
den.
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3.4 Skydd mot mekaniska riskkallor
3.4.1 Okontrollerade rérelser

En maskin ska vara konstruerad, tillverkad och i férekommande fall place-
rad pa sitt mobila underrede pa sa sitt att det sikerstills att okontrollerade
svangningar av tyngdpunkten under forflyttning inte paverkar maskinens
stabilitet eller utsitter dess barande delar for alltfor stor belastning.

3.4.2 Roérliga kraftéverféringsdelar

Trots vad som sédgs i punkt 1.3.8.1 behdver, nér det gédller motorer, 5ppnings-
bara skydd som hindrar tilltrdde till de rorliga delarna i motorrummet inte
vara forsedda med forreglingsanordningar, om de maste 6ppnas med hjilp
av antingen ett verktyg eller en nyckel eller med ett mandverdon placerat
vid forarplatsen, forutsatt att denna finns i en sluten hytt med las for att for-
hindra tilltrdde for obehoriga.

3.4.3 Overrulining och véltning

Om det finns risk for att en sjdlvgaende maskin med adkande forare, operato-
rer eller andra personer kan sla runt eller vilta, ska maskinen vara utrustad
med lamplig skyddsanordning, savida detta inte 6kar risken.

Denna skyddsanordning ska vara av sddan beskaffenhet att de personer
som befinner sig pd maskinen om den slar runt eller vilter garanteras ett
tillfredsstéllande deformationssdkert utrymme.

For att styrka att anordningen uppfyller kraven enligt andra stycket ska
tillverkaren eller dennes representant for varje typ av skyddsanordning ge-
nomfora lampliga provningar eller lata genomfora sddana provningar.

3.4.4 Fallande féremal

Om det finns risk for att foremal eller material faller ned pa dkande forare,
operatorer eller andra personer, ska en sjdlvgdende maskin vara konstruerad
och tillverkad med hénsyn tagen till denna risk och, om dess storlek medger,
vara forsedd med en lamplig skyddsanordning.

Denna skyddsanordning ska vara sddan att den sékerstiller tillfredsstal-
lande deformationssédkert utrymme for dkande personer om foremal eller
material faller ned.

For att styrka att anordningen uppfyller kraven enligt andra stycket ska
tillverkaren eller dennes representant for varje typ av skyddsanordning ge-
nomfora lampliga provningar eller lata genomfora sddana provningar.
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3.4.5 Tilltrddesvéagar

Handtag och fotsteg ska vara konstruerade, tillverkade och placerade pa ett
sadant satt att operatorerna anvander dem instinktivt och inte anvéander ma-
noverdonen for detta &andamal.

3.4.6 Bogseringsanordningar

Alla maskiner som anvénds for att bogsera eller som ska bli bogserade ska
vara utrustade med bogserings- eller kopplingsanordningar som dr konstru-
erade, tillverkade och placerade pa sadant satt att de sékerstéller enkel och
sdker till- och frankoppling och forhindrar oavsiktlig frankoppling under
anvandning.

Om det behdvs med tanke pd belastningen i dragstangen, ska en sadan
maskin vara utrustad med ett stdd med en baryta som &r anpassad till lasten
och underlaget.

3.4.7 Kraftéverféring mellan en sjélvgaende maskin (eller traktor) och en
driven maskin

En avtagbar mekanisk kraftoverforingsanordning som kopplar ihop en
sjdlvgdende maskin (eller traktor) med en dragen maskins ndrmaste fasta
lagring ska vara konstruerad och tillverkad sa att alla delar som &r rorliga
under drift dr skyddade i hela sin lingd.

Pa den sjdlvgaende maskinen (eller traktorn) ska det kraftuttag som den
avtagbara mekaniska kraftoverforingsanordningen kopplats till vara forsett
med ett skydd, antingen i form av en skidrm monterad pa den sjdlvgaende
maskinen (eller traktorn) eller ndgon annan anordning som ger ett likvardigt
skydd.

Det ska vara mojligt att ppna detta skydd for att £a tillgang till den avtag-
bara mekaniska kraftoverforingsanordningen.

Nér det ar pa plats ska det finnas tillrackligt utrymme for att forhindra att
kardanaxeln skadar skyddet ndr maskinen (eller traktorn) dr i rorelse.

P& den drivna maskinen ska den ingaende axeln vara omsluten av ett
skydd som dr monterat pa maskinen.

En momentbegransare eller ett frihjul far anslutas till en kraftoverforing
med kardanknut endast i den dnda som ar vand mot den drivna maskinen.
Den avtagbara mekaniska kraftoverforingsanordningen ska vara mérkt i en-
lighet harmed.

Alla drivna maskiner som for sin funktion kraver anslutning med en av-
tagbar mekanisk kraftoverforingsanordning till en sjdlvgaende maskin (eller
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traktor), ska ha ett system for att fasta den avtagbara mekaniska kraftover-
foringsanordningen, sd att denna anordning och dess skydd, nar maskinen
inte dr ansluten, inte tar skada genom beréring med marken eller ndgon ma-
skindel.

Skyddets yttre delar ska vara konstruerade, tillverkade och placerade pa
sddant sitt att de inte kan rotera med den avtagbara mekaniska kraftover-
foringsanordningen. Skyddet ska tdcka kraftoverforingsanordningen till &n-
darna pa de inre gafflarna nar det géiller enkla kardanknutar och minst till
mitten av den/de yttre knuten/knutarna nar det géller “vidvinkel”-kardan-
knutar.

Om det finns tilltradesvégar till arbetsstationer som ligger nédra en avtag-
bar mekanisk kraftoverforingsanordning, ska dessa vara konstruerade och
tillverkade sa att skydden 6ver kraftoverforingsanordningarna inte kan an-
viandas som fotsteg, savida de inte dr konstruerade och byggda for detta &n-
damal.

3.5 Skydd mot 6vriga riskkallor
3.5.1 Batterier

Batterilddan ska vara konstruerad och tillverkad for att férhindra att elektro-
lyt stanker pa operatoren, om maskinen skulle sla runt eller vélta, och for att
forhindra att &ngor samlas pa de stillen dar operatorer befinner sig.

Maskinen ska vara konstruerad och tillverkad pa ett sddant sitt att bat-
teriet kan kopplas ifran med hjilp av en littillgénglig anordning avsedd for
detta andamal.

3.5.2 Brand

Beroende pa de av tillverkaren forutsedda riskkillorna ska maskinen, om
dess storlek sa medger,

- antingen medge montering av ldttatkomliga brandsldckare, eller

— utrustas med inbyggda brandsldckningssystem.

3.5.3 Utslépp av farliga &mnen

Andra och tredje stycket i punkt 1.5.13 ska inte tillimpas ndr maskinens hu-
vudsakliga funktion &r att bespruta produkter. Dock ska operatdren skyddas
mot risken att exponeras for sadana farliga utslapp.
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3.6 Information och signaler
3.6.1 Skyltar, signal- och varningsanordningar

Alla maskiner ska vara forsedda med markning eller skyltar med instruk-
tioner om anvéndning, justering och underhdll nar det dr nodvandigt for
att sikerstilla personers hilsa och sidkerhet. De ska viljas, konstrueras och
tillverkas pa ett sadant sétt att de &r tydliga och oférstorbara.

Utan att det paverkar tillimpningen av gillande végtrafikregler ska ma-
skiner med dkande forare vara forsedda med foljande utrustning:

— En akustisk signalanordning fér att varna personer.

— Ett system av ljussignaler som &r lampliga for avsedda anvindnings-
forhallanden. Det sistndmnda kravet giller inte maskiner som endast 4r av-
sedda for arbete under jord och inte &r forsedda med elkraft.

— Det ska om nodviandigt finnas ett lampligt anslutningssystem mellan en
slapvagn och maskinen for drift av signalerna.

Fjarrstyrda maskiner som under normala anvandningsforhéllanden kan
medfora att personer utsitts for stot- eller krossningsrisker ska vara utrustade
med lampliga anordningar som varnar for maskinernas rorelser eller med
utrustning som skyddar personer mot sadana risker. Detsamma géller maski-
ner som under anvindning kontinuerligt upprepar rorelser framat och bakat
ilangsled, och dér foraren inte direkt kan se omradet bakom maskinen.

En maskin ska vara tillverkad sa att varnings- och signalanordningar inte
oavsiktligt kan sattas ur funktion. Nér det ar viktigt for sakerheten ska det
kunna kontrolleras att sidana anordningar &r i gott och funktionsdugligt
skick och operattren ska kunna uppfatta om anordningarna upphor att fung-
era.

Nér forflyttningen av en maskin eller dess redskap é&r sarskilt riskfylld,
ska maskinen vara forsedd med skyltar eller liknande som varnar en for att
nidrma sig maskinen medan den &r i arbete; skyltarna ska kunna ldsas pa
tillrackligt stort avstand for att sakerheten for de personer som vistas i dess
ndrhet ska vara garanterad.

3.6.2 Mérkning

Foljande ska anges fullt ldsbart och varaktigt pa alla maskiner:

— Markeffekt uttryckt i kilowatt (kW).

— Det vanligaste maskinutforandets vikt i kilo (kg).

Samt i forekommande fall fcljande:

— Maximal dragkraft i dragstangens kopplingsanordning uttryckt i New-
ton (N).
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- Kopplingsanordningens maximala vertikala belastning uttryckt i New-
ton (N).

3.6.3 Bruksanvisning
3.6.3.1 Vibrationer

Bruksanvisningen ska innehalla foljande information om vibrationer som
overfors av maskinen till hand-arm-systemet eller till hela kroppen:

— Det totala vibrationsvirdet, som hand-arm-systemet utsitts f6r, om det-
ta overstiger 2,5 m/s2. Om det inte &verstiger 2,5 m/s? ska detta anges.

— Det hogsta rms-vérdet for den vigda acceleration som hela kroppen ut-
sétts for, om det 6verstiger 0,5 m/s2. Om det inte 6verstiger 0,5 m/s? ska
detta anges.

— Matosékerheten.

Dessa virden ska vara antingen det faktiskt uppmatta vardet for den ma-
skin som avses eller baserade pa méatningar utférda pa en tekniskt jamforbar
maskin, vilken motsvarar den maskin som ska tillverkas.

Nér harmoniserade standarder inte tillimpas, ska vibrationerna métas
med den metod som ldmpar sig bast for maskinen i fraga.

Maskinens driftforhéllanden under méatning samt vilka matmetoder som
anvéants ska beskrivas.

3.6.3.2 Flera anvandningsomraden

Bruksanvisningen for en maskin som kan anvindas for flera &ndamal bero-
ende pa vilken utrustning som anvéands och bruksanvisningen for den ut-
bytbara utrustningen ska innehélla den information som &r nédvéndig for
anvandning av basmaskinen och den utbytbara utrustningen som kan an-
slutas.

4. Ytterligare grundlaggande halso- och sakerhetskrav for att
forhindra riskkallor i samband med lyft

Maskiner som kan utgora riskkéllor pa grund av lyft ska uppfylla samtliga
tillampliga grundldggande hélso- och sdkerhetskrav som anges i detta kapi-
tel (se Allméanna principer, punkt 4).
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4.1 Allmant
4.1.1 Definitioner

a) lyft: forflyttning av enhetslaster bestdende av gods och/eller personer
och som vid ett givet tillfidlle innebar en nivaférandring.

b) styrd last: last vars hela rorelse sker lings fasta eller flexibla gejdrar,
vars ldge bestims av fasta punkter.

¢) nyttjandefaktor: det aritmetiska foérhdllandet mellan den hogsta last
som tillverkaren eller dennes representant garanterar att en komponent for-
mar halla och den hogsta lasten (maxlasten) som anges pa komponenten.

d) testfaktor: det aritmetiska forhallandet mellan den last som anvinds
for att utfora de statiska eller dynamiska proven pa en lyftande maskin eller
ett lyftredskap och den hogsta lasten (maxlasten) som anges pa maskinen
eller lyftredskapet.

e) statisk provning: prov vid vilken en lyftande maskin eller ett lyftred-
skap forst kontrolleras och utsitts for en kraft motsvarande den hogsta las-
ten (maxlasten) multiplicerad med lamplig testfaktor for statisk provning
och sedan kontrolleras pa nytt, efter det att lasten i fraga har avldgsnats i
syfte att konstatera att ingen skada har uppstatt.

f) dynamisk provning: prov vid vilken en lyftande maskin manévreras i
alla tinkbara konfigurationer med hogsta last (maxlasten) multiplicerad med
lamplig testfaktor for dynamisk provning och dér hédnsyn tas till maskinens
dynamiska upptrddande i syfte att kontrollera att den fungerar korrekt.

g) lastbdrare: en del av maskinen pa, eller i vilken, personer och/eller
gods befinner sig for att lyftas.

4.1.2 Skydd mot mekaniska riskkéllor
4.1.2.1 Risker pa grund av bristande stabilitet

En maskin ska vara konstruerad och tillverkad sa att den stabilitet som krdvs
enligt punkt 1.3.1 uppratthalls, bdde ndr maskinen &r i drift och nér den inte
ar i drift inklusive alla stadier av transport, montering och demontering,
vid forutsebara komponentfel och dven under de prov som utfors i enlighet
med bruksanvisningen. Tillverkaren eller dennes representant ska anvianda
lampliga metoder for att kontrollera detta.

4.1.2.2 Maskiner som ror sig langs gejdrar eller réls

En maskin ska vara utrustad med anordningar som verkar pa gejdrar eller
réls i syfte att forhindra ursparning. Om det trots sddana anordningar kvar-
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star risk for ursparning eller haveri pa gejder eller réls eller nadgon styrande
komponent, ska det finnas anordningar for att forhindra att utrustningen,
komponenter eller last faller ned eller maskinen viélter.

4.1.2.3 Mekanisk hallfasthet

Maskiner, lyftredskap och deras komponenter ska tala de pafrestningar de ut-
sétts for, bade under anvandning och i forekommande fall da de inte dr i drift
och under angivna installations- och arbetsférhallanden och i alla tillampliga
konfigurationer, i fsrekommande fall med vederborlig hansyn tagen till infly-
tande fran atmosfariska faktorer och kraft som utovas av personer. Detta krav
ska ocksa vara uppfyllt under transport, montering och demontering.

Maskiner och lyftredskap ska vara konstruerade och tillverkade sa att fel
till foljd av materialutmattning och slitage forhindras, varvid vederborlig
hansyn ska tas till deras avsedda anvandning.

De material som anvands ska viljas med utgangspunkt i deras avsedda
arbetsforhallanden med sarskild hédnsyn till korrosion, nétning, slag, extre-
ma temperaturer, materialutmattning, sprodhet och aldring.

Maskiner och lyftredskap ska vara konstruerade och tillverkade sa att de
tal overbelastning i de statiska proven utan bestdende deformationer eller
tydliga defekter. Hallfasthetsberdkningar ska ta hansyn till det varde pa test-
faktorn for statisk provning som valts for att garantera en tillrackligt hog
sdkerhetsniva; denna faktor har i regel foljande véarden:

a) Manuellt drivna maskiner och lyftredskap: 1,5.

b) Ovriga maskiner: 1,25.

Maskiner ska vara konstruerade och tillverkade sa att de felfritt klarar
de dynamiska prov som utfors med hogsta lasten (maxlasten) multiplice-
rad med testfaktorn for dynamisk provning. Denna testfaktor for dynamisk
provning ska viljas sd att den garanterar en tillracklig sakerhetsniva; vardet
ar i regel lika med 1,1. I regel ska proven utforas vid de nominella hastighe-
terna. Om maskinens manoversystem medger flera rorelser samtidigt, ska
proven utféras under de minst gynnsamma forhallandena, i regel vid en
kombination av de aktuella rorelserna.

4.1.2.4 Brytskivor, trummor, hjul, linor, kedjor och kéattingar

Brytskivor, trummor och hjul ska ha en diameter som ar férenlig med storle-
ken pa de linor, kedjor eller kittingar som kan monteras.

Trummor och hjul ska vara konstruerade, tillverkade och monterade pa
ett sadant sitt att de linor, kedjor eller kittingar med vilka de &r utrustade
kan rullas upp utan att falla av.
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Linor som anvdnds direkt for att lyfta eller halla lasten far inte ha nag-
ra splitsar annat &n i dndarna. Splitsar godtas dock vid installationer som
genom sin konstruktion &r avsedda att regelbundet modifieras alltefter an-
vandningsbehov.

For kompletta linor och deras dndar ska viljas en nyttjandefaktor som kan
garantera en tillrdcklig sdkerhetsniva. Detta virde dr i regel lika med 5.

For lyftkedjor och lyftkittingar ska viljas en nyttjandefaktor som garante-
rar en tillrackligt hog sékerhetsniva. Detta varde &r i regel lika med 4.

For att styrka att en tillracklig nyttjandefaktor har uppnatts, ska tillverka-
ren eller dennes representant for varje typ av kedja, kitting eller lina som an-
vands direkt for lyftning av lasten samt for lindindarna genomféra lampliga
prov eller ombesorja att sadana prov gors.

4.1.2.5 Lyftredskap och deras komponenter

Lyftredskap och deras ingaende komponenter ska vara dimensionerade med
vederborlig hdnsyn tagen till materialutmattnings- och aldringsprocesser for
ett antal arbetscykler, som dverensstimmer med den férviantade livslangden
som specificerats i driftfdrutsdttningarna for en given tillimpning.

Dessutom géller foljande:

a) Nyttjandefaktorn f6r metallinor med dndbeslag ska viljas sa att den ga-
ranterar tillrdcklig sdkerhetsniva; detta vdrde &r i regel lika med 5. Linorna
far inte innehalla nagra splitsar eller 6glor annat &n i &ndarna.

b) Nér kedjor och kittingar med svetsade lankar anvéinds ska dessa vara
av kortlankstyp. Nyttjandefaktorn for kedjor och kittingar ska viljas sa att
tillracklig sakerhetsniva kan garanteras; detta varde dr i regel lika med 4.

¢) Nyttjandefaktorn for linor eller sling av fibermaterial dr beroende av
material, tillverkningsmetod, dimensioner och anvéndning. Vardet ska vil-
jas sa att tillrackligt hog sdkerhetsniva kan garanteras; i regel &dr detta varde
lika med 7, forutsatt att det material som anvands dr av mycket hog kvalitet
och tillverkningsmetoden &r lamplig for avsedd anvandning. Om sa inte &r
fallet sétts i regel en hogre nyttjandefaktor for att sdkerstilla likvardig sa-
kerhetsnivd. Linor och sling av fibermaterial far inte uppvisa ndgra andra
knutar, skarvar eller splitsar &n de som finns i slingets d&ndar, med undantag
for om det ror sig om ett @ndlost sling.

d) For alla metallkomponenter som ingar i eller anvands tillsammans med
ett sling ska viljas en nyttjandefaktor som garanterar en tillracklig sékerhets-
nivd; detta vdrde dr i regel lika med 4.

e) Den hogsta arbetslasten hos ett flerpartigt sling bestims med utgangs-
punkt fran nyttjandefaktorn hos den svagaste parten, antalet parter och en
reduktionsfaktor som &r beroende av slingets uppbyggnad.
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f) For att kunna styrka att tillracklig nyttjandefaktor har uppnatts ska till-
verkaren eller dennes representant for varje typ av komponent som avses i
led a, b, c och d sjdlv genomfora lampliga prov eller lata genomfora sadana
prov.

4.1.2.6 Styrning av rorelser

Anordningar for styrning av rorelser ska fungera pa ett sddant sdtt att de
maskiner som de &r installerade pa forblir sékra.

a) Maskiner ska vara konstruerade och tillverkade eller férsedda med an-
ordningar sa att deras komponenters rorelser haller sig inom de specifice-
rade grianserna. Innan sddana anordningar trader i funktion ska vid behov
en varningssignal ges.

b) Nér flera fast monterade eller spargdende maskiner kan mandvreras
samtidigt inom samma omrdde med risk for kollision, ska sddana maskiner
vara konstruerade och tillverkade sa att de kan forses med system som gor
det mojligt att undvika sddana risker.

¢) Maskiner ska vara konstruerade och tillverkade sa att lasterna inte kan
krypa pa ett farligt sitt eller falla fritt och ovéntat, inte ens om det skulle
intraffa ett partiellt eller totalt energibortfall eller ndr operattren slutar ma-
ndvrera maskinen.

d) Det fér inte vara mojligt att under normala arbetsforhdllanden sénka
lasten enbart med friktionsbroms, utom nér det géller maskiner som med
hansyn till deras funktion maste arbeta pa det sittet.

e) Fasthallningsdon ska vara konstruerade och tillverkade for att undvika
att last tappas oavsiktligt.

4.1.2.7 Rorelser hos laster under hantering

Manoverplatsen pa maskiner ska vara placerad pa ett sadant sitt att den ger
basta mojliga sikt over de rorliga delarnas arbetsomrade i syfte att undvika
eventuella kollisioner med personer, utrustning eller andra maskiner som
kan vara i drift samtidigt och kan utgora en riskkalla.

Maskiner med styrda laster ska vara konstruerade och tillverkade for att
forhindra att personer skadas av rorelser hos lasten, lastbararen eller even-
tuella motvikter.
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4.1.2.8 Maskiner som betjdnar fasta stannplan
4.1.2.8.1 Lastbdrarens rorelser

Lastbdrarens rorelser pa maskiner som betjanar fasta stannplan ska ha fast
styrning till och vid stannplanen. System med saxarmar ska ocksa anses som
fast styrning.

4.1.2.8.2 Tilltrdde till lastbdraren

Om personer har tilltrdde till lastbdraren, ska maskinerna vara konstruerade
och tillverkade sd att lastbdraren star still vid tilltrade, sarskilt vid lastning
och lossning.

Maskinerna ska vara konstruerade och tillverkade sd att nivaskillnaden
mellan lastbédraren och det stannplan vid vilken den stannat inte utgor na-
gon snubbelrisk.

4.1.2.8.3 Risker pa grund av kontakt med lastbarare i rorelse

Dir det dr nodvandigt for att uppfylla kravet i punkt 4.1.2.7 andra stycket,
ska det omrade dér lastbédraren ror sig goras omajligt att betrdda vid normal
drift.

Om det vid kontroll eller underhall finns risk for att personer som befin-
ner sig under eller over lastbararen klams mellan lastbararen och néagon fast
del, ska tillrackligt fritt utrymme finnas antingen genom fysiska raddnings-
utrymmen eller genom mekaniska anordningar som blockerar lastbararens
rorelser.

4.1.2.8.4 Risk for att last faller fran lastbdraren

Om det foreligger risk for att last faller av lastbédraren, ska maskinen kon-
strueras och tillverkas sa att detta férebyggs.

4.1.2.8.5 Stannplan

Risker pa grund av att personer pa stannplanen kommer i kontakt med en
lastbdrare i rorelse eller andra rorliga delar ska forebyggas.

Om det foreligger risk pa grund av att personer kan falla ned i det om-
rade dér lastbdraren ror sig ndr denna inte befinner sig vid stannplanen,
ska skydd vara monterade for att forebygga denna risk. Sddana skydd far
inte 6ppnas i riktning mot det omrdde dar lastbéraren ror sig. De ska vara
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forsedda med en forreglande anordning som styrs av lastbédrarens lidge, och
som forhindrar

— att lastbdraren ror sig pa ett riskfyllt sitt innan skydden har stingts och
lasts,

— att skyddet 6ppnar sig pa ett riskfyllt sdtt innan lastbdararen har stannat
vid motsvarande stannplan.

4.1.3 Funktionsduglighet

Nér en lyftande maskin eller ett lyftredskap sldapps ut pa marknaden eller
forsta gangen tas i drift, ska tillverkaren eller dennes representant, genom
att sjdlv vidta eller lata vidta lampliga dtgarder, sdkerstilla att maskinen el-
ler lyftredskapet — vare sig den eller det drivs manuellt eller mekaniskt — kan
utfora sina angivna funktioner pa ett sidkert sitt.

De statiska och dynamiska prov som avses i punkt 4.1.2.3 ska genomféras
pa alla maskiner for lyft som &r klara att tas i drift.

Om en maskin inte kan monteras i tillverkarens eller dennes representants
lokaler, ska nédvandiga atgarder vidtas pa den plats dédr den ska anviandas.
I annat fall far atgarderna vidtas antingen i tillverkarens lokaler eller pa den
plats ddr de anvands.

4.2 Krav for maskiner med annan kraftkélla an handkraft
4.2.1 Styrning av rérelser

Haélldonsmandveranordningar ska anvandas for att styra maskinens eller
dess utrustnings rorelser. For partiella eller kompletta forflyttningar dar det
inte foreligger nagon risk for att lasten eller maskinen kan kollidera med
nagot, far anordningarna i fradga dock ersidttas med manoveranordning som
medger automatiska stopp vid foérvalda ldgen, utan att operatoren paverkar
en halldonsmandoveranordning.

4.2.2 Lastkontroll

En maskin med en hogsta last (maxlast) pa minst 1 000 kg eller ett tippmo-
ment pa minst 40 000 Nm ska vara utrustad med anordningar som varnar
foraren och forhindrar farliga rorelser av lasten i handelse av

- dverbelastning, antingen till foljd av att den hogsta lasten (maxlasten)
eller det maximala momentet pa grund av lasten 6verskrids, eller

— att tippmomentet verskrids.
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4.2.3 Linstyrd installation

Linstod, draganordningar eller bdrare av draganordningar ska hallas pa
plats med motvikter eller med en anordning som medger permanent styr-
ning av linspanningen.

4.3 Information och markning
4.3.1 Kedjor, kétting, linor och vdvband

Varje kedje-, katting-, lin- eller vavbandslingd som inte ingar som en del i
en sammansatt enhet ska vara férsedd med markning eller, om detta inte ar
mojligt, en bricka eller icke borttagbar ring med tillverkarens eller dennes
representants namn och adress samt det relevanta certifikatets identifika-
tionsnummer.

Ovanndmnda certifikat ska innehdlla atminstone féljande information:

a) Tillverkarens namn och adress och i forekommande fall dennes repre-
sentants namn och adress.

b) En beskrivning av kedjan, kittingen eller linan som omfattar

— dess nominella storlek,

— dess konstruktion,

— det material den &r tillverkad av, och

—eventuell speciell metallurgisk behandling som materialet undergatt.

¢) Den provningsmetod som tillimpats.

d) Den hogsta last (maxlast) som kedjan, kittingen eller linan far utsittas
for under drift. En skala av varden far anges for de specificerade tillamp-
ningarna.

4.3.2 Lyftredskap

Lyftredskap ska vara forsedda med foljande uppgifter:

— Uppgift om material, ndr sddan information behovs for sidker anvand-
ning.

— Uppgift om hogsta last (maxlast).

Pa lyftredskap pa vilka det inte &r fysiskt mojligt att anbringa mérkningar
ska de uppgifter som anges i forsta stycket anges pa en skylt eller pa annat
likvardigt sédtt, sakert fastsatt pa redskapet.

Uppgifterna ska vara ldsbara och placerade sa att de varken riskerar att
forsvinna till f6ljd av slitage eller dventyrar redskapets hallfasthet.
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4.3.3 Lyftande maskiner

Den hogsta lasten (maxlasten) ska finnas klart angiven pa maskinen. Denna
markning ska vara ldsbar, outplanlig och i klartext.

Nér den hogsta lasten (maxlasten) &r avhangig maskinens konfigura-
tion, ska varje manoverplats vara forsedd med en lastskylt, som helst i dia-
gram- eller tabellform anger den tilldtna lasten for varje konfiguration.

En maskin som endast &r avsedd for att lyfta gods och som ar utrustad
med en lastbédrare som kan betrddas av personer ska vara forsedda med en
tydlig och outplanlig varningsskylt, som forbjuder lyft av personer. Denna
varningsskylt ska vara synlig pa alla stillen dar tilltrade &r mojligt.

4.4 Bruksanvisning
4.4.1 Lyftredskap

Varje lyftredskap eller varje kommersiellt odelbart parti av lyftredskap ska
atfoljas av en bruksanvisning, som innehaller minst f6ljande uppgifter:

a) Den avsedda anvandningen.

b) Anvandningsbegransningar (sérskilt for lyftredskap sasom lastmagne-
ter eller vakuumlyftare som inte till fullo uppfyller bestimmelserna enligt
punkt4.1.2.6 e).

¢) Bruksanvisningar for montering, anvandning och underhall.

d) Det virde pa testfaktorn for statisk provning som anvants.

4.4.2 Lyftande maskiner

En lyftande maskin ska atfoljas av en bruksanvisning som ska innehélla in-
formation om féljande:

a) Maskinens tekniska egenskaper, sarskilt

— den hogsta lasten (maxlasten) och i férekommande fall en kopia av last-
skylten eller lasttabeller enligt punkt 4.3.3 andra stycket,

- stodens eller férankringarnas mottryck och i forekommande fall sparens
egenskaper,

- i forekommande fall hur man faststiller barlasten och tillvigagangss:t-
tet vid montering av densamma.

b) Innehallet i journalen, om denna inte medfoljer maskinen.

¢) Rad om anvindning, sdrskilt for att kompensera f6r om operatoren inte
har direkt uppsikt 6ver lasten.

d) I forekommande fall en provningsrapport med uppgifter om de statis-
ka och dynamiska provningar som har utforts av eller for tillverkaren eller
dennes representant.

58



AFS 2008:3

e) For en maskin som inte har monterats hos tillverkaren i det utférande
den ska anvandas, nodvandiga instruktioner for att vidta atgdrderna enligt
punkt 4.1.3 innan den tas i drift.

5. Ytterligare grundlaggande halso- och sdkerhetskrav for
maskiner som ar avsedda for arbete under jord

Maskiner som &r avsedda for arbete under jord ska uppfylla samtliga grund-
laggande hilso- och sdkerhetskrav som anges i detta kapitel (se Allmdnna
principer, punkt 4).

5.1 Risker pa grund av bristande stabilitet

Motordrivna takstod ska vara konstruerade och tillverkade sa att de kan bi-
behalla en given riktning under forflyttning och inte glida innan de belastas
eller under tiden som de belastas och efter det att belastningen har avldgs-
nats. De ska vara forsedda med forankringar for takplattorna till de enskilda
hydrauliska stimparna.

5.2 Forflyttning

Motordrivna takstod far inte hindra personer fran att rora sig obehindrat.

5.3 Mandéverfordon

Gas- och bromsreglagen for forflyttning av en sparbunden maskin ska vara
handmanovrerade. Acceptdon far dock vara fotmandvrerade.

Manéverdon till motordrivna takstdd ska vara konstruerade och placera-
de pa ett sadant sitt att operatdrerna under flyttning av stoden ar skyddade
av ett stod pa plats. Manoverdonen ska vara skyddade mot all oavsiktlig
utldsning.

5.4 Stopp

Motordrivna sparbundna maskiner som &dr avsedda for arbete under jord
ska vara utrustade med ett acceptdon som verkar pa den krets som styr ma-
skinens rorelser, sa att rorelsen stoppar om foraren inte ldngre har kontroll
over rorelsen.
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5.5 Brand

Punkt 3.5.2 andra strecksatsen &r obligatorisk nir det giller maskiner med
mycket brandfarliga delar.

Bromssystemet i en maskin avsedd for arbete under jord ska vara kon-
struerat och tillverkat pa ett sddant sitt att det inte kan alstra gnistor eller
orsaka brand.

Maskiner med motorer med sluten forbrénning avsedda for arbete under
jord far endast vara utrustade med motorer som drivs av bransle med lagt
angtryck och dar all gnistbildning av elektriskt ursprung &r utesluten.

5.6 Avgasutslapp

Avgasutslapp fran motorer med sluten forbranning far inte avledas uppat.

6. Ytterligare grundlaggande halso- och sdkerhetskrav
avseende maskiner som medfor sarskilda riskkéllor beroende
pa lyft av personer

Maskiner som kan utgora riskkallor pa grund av lyft av personer ska upp-
fylla samtliga berdrda grundlaggande hilso- och sikerhetskrav som anges i
detta kapitel (se Allmdnna principer, punkt 4).

6.1 Allmant
6.1.1 Mekanisk hallfasthet

Lastbédraren, inklusive eventuella luckor i golvet, ska vara konstruerad och
tillverkad sa att den erbjuder utrymme och hallfasthet i forhallande till det
maximala antal personer som tillats pd lastbdraren och den hogsta lasten
(maxlasten).

Nyttjandefaktorerna for komponenter enligt punkterna 4.1.2.4 och 4.1.2.5
ar inte tillrackliga for maskiner avsedda att lyfta personer och ska i regel
dubbleras. Maskiner avsedda for att lyfta personer eller personer och gods
ska vara forsedda med ett system for upphédngning eller uppbérande av last-
bdraren som dr konstruerat och tillverkat sa att en tillrdcklig sikerhetsniva
kan garanteras och lastbararen inte riskerar att falla.

Om linor, kedjor eller kittingar anvéands for upphangning av lastbararen,
krévs det i regel atminstone tvé av varandra oberoende linor, kedjor eller
kattingar, vardera med egen forankring.
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6.1.2 Lastkontroll for maskiner med annan kraftkalla dn handkraft

Kraven i punkt 4.2.2 giller oavsett storlek pa den hogsta lasten (maxlasten)
och tippningsmomentet, savida inte tillverkaren kan visa att det inte finns
nagon risk for 6verbelastning eller viltning.

6.2 Mandverdon

Nar sidkerheten inte krdver andra l6sningar ska som regel lastbdraren kon-
strueras och tillverkas sd att personer som befinner sig pa den har mojlighet
att styra rorelser uppat och nedat och i forekommande fall lastbararens 6v-
riga rorelser.

Vid anvandning ska dessa manoverdon vara dverordnade varje annan an-
ordning som styr samma rorelse, med undantag fér nédstoppsanordningar.

Dessa manoverdon ska vara utforda som halldon, med undantag av om
lastbararen &r fullstandigt omsluten.

6.3 Risk for personer i eller pa lastbararen
6.3.1 Risker till f6ljd av lastbéararens rdrelser

Maskiner for att lyfta personer ska vara konstruerade, tillverkade eller ut-
rustade sa att accelerationer eller inbromsningar av lastbararen inte innebér
risker for personer.

6.3.2 Risker for att personer ska falla fran lastbararen

Lastbéraren far inte luta i en sadan utstridckning att det innebar risker for att
de dkande faller, inbegripet ndr maskinen och lastbdraren &r i rorelse.

Om lastbdraren dr konstruerad som en arbetsstation, ska atgédrder vidtas
for att sakerstalla stabilitet och forhindra farliga rorelser.

Om atgdrderna enligt punkt 1.5.15 inte &r tillrdckliga, ska lastbdraren vara
forsedd med ett tillrackligt antal fastpunkter f6r det antal personer som till-
lats pa lastbararen. Fastpunkterna ska vara tillrackligt starka f6r anvandning
av personlig skyddsutrustning mot fall fran en hojd.

Alla luckor i golvet eller i taket eller sidodorrar ska vara konstruerade och
tillverkade sa att det forhindras att de oppnas oavsiktligt och de ska 6ppnas
i en riktning som gor att det inte kan uppsta nagon fallrisk, om de 6ppnas
ovantat.
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6.3.3 Risker till féljd av att féremal faller ned pa lastbdraren

Om det finns risk att foremal faller ned pa lastbdraren och utsitter personer
for fara, ska lastbdraren vara utrustad med ett skyddstak.

6.4 Maskiner som betjanar fasta stannplan
6.4.1 Risker for personer som befinner sig i eller pa lastbéraren

Lastbararen ska vara konstruerad och tillverkad sa att risker till foljd av kon-
takt mellan personer och/eller foremal i eller pa lastbararen och eventuella
fasta eller rorliga delar forhindras. Om det &r ndédviandigt for att uppfylla
dessa krav, ska sjdlva lastbararen vara fullstindigt innesluten med dorrar
utrustade med en forreglande anordning som forhindrar farliga rorelser hos
lastbéraren om dorrarna inte &r stingda. Dorrarna ska forbli staingda om
lastbdraren stannar mellan tva stannplan, om det foreligger risk att akande
kan falla fran lastbararen.

Maskinen ska vara konstruerad, tillverkad och vid behov utrustad med
anordningar for att forhindra att lastbdraren ror sig okontrollerat uppat eller
nedat. Dessa anordningar ska kunna stoppa lastbéraren vid dess hogsta last
(maxlast) och vid hogsta férutsebara hastighet.

Stoppet far inte orsaka en inbromsning som ar farlig for de dkande, oav-
sett lastforhallandena.

6.4.2 Mandverdon vid stannplanen

Manoverdon vid stannplan far, fdrutom i nédsituationer, inte initiera rorelse
hos lastbiraren, om

— lastbararens manoverdon anvinds,

— lastbdraren inte befinner sig vid ett stannplan.

6.4.3 Tilltrade till lastbdraren

Skydden vid stannplanen och pa lastbararen ska vara konstruerade och till-
verkade sa att siker forflyttning till och fran lastbararen mojliggors, med be-
aktande av den forutsebara omfattningen av det gods och de personer som
ska lyftas.
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6.5 Markning

Lastbdraren ska vara forsedd med den information som &r nodvandig for
sdakerheten, bland annat

— det antal personer som tillats pa lastbdraren,

—den hogsta lasten (maxlasten).
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Bilaga 2

Forsakran
1. Innehall
A. EG-férsdkran om maskinens dverensstimmelse

Denna forsdkran och oversdttningar av den ska utformas pa samma villkor
som bruksanvisningen (se bilaga 1, punkt 1.7.4.1 a-b) och vara maskinskri-
ven eller textad med versaler.

Denna forsdakran géller enbart maskinen i det tillstand den sldpptes ut pa
marknaden och omfattar inte komponenter som ldggs till eller atgdrder som
déarefter genomfors av slutanvandaren.

EG-forsiakran om dverensstimmelse ska innehalla foljande uppgifter:

1. Tillverkarens fullstindiga namn och adress och i forekommande fall den-
nes representant.

2. Namn pa och adress till den person som &r behorig att stdlla samman den
tekniska dokumentationen och som ska vara etablerad inom EES.

3. Beskrivning och identifikation av maskinen, inbegripet allmén bendm-
ning, funktion, modell, typ, serienummer och varunamn.

4. En mening med en uttrycklig forsikran att maskinen uppfyller alla till-
lampliga bestammelser i direktiv 2006/42/EG och i tillimpliga fall en lik-
nande mening med en forsdkran om 6verensstimmelse med andra direktiv
eller relevanta bestimmelser som maskinen uppfyller. Hanvisningarna ska
vara till texter som offentliggjorts i Europeiska unionens officiella tidning.
5.1 tillampliga fall namn pa, adress till och identifikationsnummer for det
anmadlda organ som utférde EG-typkontrollen enligt bilaga 9 och numret pa
EG-typkontrollintyget.

6.1 tillampliga fall namn pa, adress till och identifikationsnummer for det
anmadlda organ som godkdnde systemet for fullstindig kvalitetssdkring en-
ligt bilaga 10.

7. I tillampliga fall en hanvisning till de harmoniserade standarder enligt ar-
tikel 7.2 som anvints.

8.1 tillampliga fall en hanvisning till andra tekniska standarder och speci-
fikationer som anvénts.

9. Ort och datum for forsdkran.

10. Identitet pa och namnteckning av den person som bemyndigats att upp-
rétta forsakran pa tillverkarens eller dennes representants vignar.
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B. Forsdkran for inbyggnad av en delvis fullbordad maskin

Denna forsdkran och dversittningar av den ska uppfylla samma villkor som
bruksanvisningarna (se bilaga 1, punkt 1.7.4.1 a-b) och vara maskinskriven
eller textad med versaler.

Forsédkran for inbyggnad ska innehalla foljande uppgifter:
1. Namn pa och fullstdndig adress till tillverkaren av maskiner som &r del-
vis fullbordade och i forekommande fall dennes representants namn och
adress.
2. Namn pé och adress till den person som &r behorig att stdlla samman den
relevanta tekniska dokumentationen och som ska vara etablerad inom EES.
3. Beskrivning och identifikation av delvis fullbordade maskiner, inbegripet
allmén bendmning, funktion, modell, typbeteckning, serienummer och va-
runamn.
4. En mening som anger vilka grundldggande krav i direktiv 2006/42/EG
som tillampas och uppfylls och att relevant teknisk dokumentation har sam-
manstéllts enligt bilaga 7, avsnitt B och i tillampliga fall en mening med en
forsdkran om Gverensstimmelse med andra relevanta direktiv betrdffande
den delvis fullbordade maskinen. Hanvisningarna ska vara till texter som
offentliggjorts i Europeiska unionens officiella tidning.
5. Ett dtagande att pd motiverad begédran av nationella myndigheter 6ver-
lamna relevant information om den delvis fullbordade maskinen. Detta
atagande ska ange hur 6verlamnandet ska ga till och inte paverka de im-
materiella rattigheter som tillkommer tillverkaren av delvis fullbordade ma-
skiner.
6.1 tillampliga fall ett meddelande om att delvis fullbordade maskiner inte
far tas i drift forran de fullstindiga maskiner de ska byggas in i har forkla-
rats 6verensstimma med bestimmelserna i direktiv 2006/42/EG.
7. Ort och datum for forsdakran.
8. Identitet pd och namnteckning av den person som bemyndigats att upp-
rédtta forsakran pa tillverkarens eller dennes representants viagnar.

2. Forvar

Maskintillverkaren eller dennes representant ska forvara originalet till EG-
forsakran om overensstimmelse i minst tio ar efter maskinens sista tillverk-
ningsdag.

Tillverkaren av en delvis fullbordad maskin eller dennes representant ska
forvara originalet till forsdkran for inbyggnad i minst tio ar efter en sadan
maskins sista tillverkningsdag.
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Bilaga 3

CE-markning

Bestdammelser om anbringande och anvandning av CE-mérkning finns i la-
gen (SFS 1992:1534) om CE-markning.
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Bilaga 4

Maskinkategorier pa vilka nagot av forfarandena i 12 § och
13 § ska tillampas

1. Cirkelsdgar (en- eller flerbladiga) avsedda for bearbetning av trd och ma-
terial med liknande fysiska egenskaper eller f6r bearbetning av kott och ma-
terial med liknande fysiska egenskaper, av fcljande typer:

1.1 Sdgar med fast verktygsldge under bearbetning, med fast bord eller
stod for arbetsstycket med manuell matning eller en 16stagbar anordning for
maskinell matning.

1.2 Sdgar med fast verktygsldge under bearbetning och som har manuellt
drivet, fram- och atergaende sagbord eller vagn.

1.3 Sdgar med fast verktygslidge under sagning och som har en inbyggd
maskinell matningsanordning for arbetsstyckena med manuell inldggning
eller borttagning.

1.4 Sdgar med rorligt verktygsldge under sagning och som har en maski-
nell forflyttning av verktyget med manuell inldggning eller borttagning.

2. Handmatade rikthyvlar for trabearbetning.

3. Planhyvlar for enkelsidig trdbearbetning med inbyggd maskinell mat-
ningsanordning for arbetsstyckena med manuell inldggning eller borttag-
ning.

4. Bandsdgar med manuell inldiggning eller borttagning avsedda for bear-
betning av trd och material med liknande fysiska egenskaper eller for bear-
betning av kott och material med liknande fysiska egenskaper, av foljande
typer:

4.1 Sdgar med fast verktygsldge under sagning och som har ett fast eller
fram- och atergdende bord eller stod for arbetsstycket.

4.2 Sdgar med verktyget monterat pd en vagn med fram- och dtergdende
rorelse.

5. Kombinerade maskiner av de slag som avses i punkterna 1-4 och 7 for
bearbetning av trd och material med liknande fysiska egenskaper.

6. Handmatade tappmaskiner med flera verktygshallare for trabearbetning.
7. Handmatade bordfrasmaskiner med vertikal spindel fér bearbetning av
trd och material med liknande fysiska egenskaper.

8. Barbara motorkedjesagar for tra.

9. Pressar, inklusive kantpressar, for kallbearbetning av metaller, med manu-
ell inlaggning eller borttagning och vars rérliga bearbetande delar kan ha en
rorelsevig overstigande 6 mm och en hastighet 6verstigande 30 mm/s.

10. Formsprutmaskiner eller formpressar for plast med manuell inldggning
eller borttagning.
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11. Formsprutmaskiner eller formpressar for gummi med manuell inldgg-
ning eller borttagning.
12. Maskiner for arbete under jord av foljande typer:

12.1 Lokomotiv och bromsvagnar.

12.2 Hydrauliska takstod.
13. Manuellt lastade lastbilar med kompressionsmekanism f6r insamling av
hushallssopor.
14. Avtagbara mekaniska kraftoverforingsanordningar, inbegripet skydd for
dessa.
15. Skyddsanordningar till avtagbara mekaniska kraftoverforingsanord-
ningar.
16. Fordonslyftar.
17. Anordningar for lyft av personer eller personer och gods vilka medfor
risk att falla fran en hojd pa mer &n tre meter.
18. Bultpistoler och andra bérbara slagmaskiner som drivs av en drivladd-
ning.
19. Skyddsanordningar for detektering av personer.
20. Motordrivna forreglande 6ppningsbara skydd avsedda att anvandas som
skyddsanordningar i sddana maskiner som avses i punkterna 9, 10 och 11.
21. Logikenheter for skyddsfunktioner.
22. Overrullningsskydd (ROPS).
23. Skydd mot fallande foremal (FOPS).
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Bilaga 5

Végledande forteckning dver sakerhetskomponenter som
avsesi 4 §c)

1. Skydd for avtagbara mekaniska kraftoverféringsanordningar.
2. Skyddsanordningar for detektering av personer.
3. Motordrivna forreglande dppningsbara skydd avsedda att anvéndas som
skyddsanordningar i sddana maskiner som avses i bilaga 4, punkterna 9, 10
och 11.
4. Logikenheter for skyddsfunktioner pa maskiner.
5. Ventiler med funktioner for feldetektering och som &r avsedda for styr-
ning av farliga rorelser i maskiner.
6. Utsugningssystem for utslapp fran maskiner.
7. Skydd och skyddsanordningar for att skydda utsatta personer mot rérliga
delar som ér direkt involverade i en maskins anvandning.
8. Anordningar for 6vervakning av last och rorelse pa lyftande maskiner.
9. Anordningar for att hdlla kvar personerna pa séten.
10. Nodstoppsanordningar.
11. Urladdningssystem for att forhindra att potentiellt farliga elektrostatiska
laddningar uppstar.
12. Energibegréansare och avlastningsanordningar enligt bilaga 1, punkterna
1.5.7,3.4.7 och 4.1.2.6.
13. System och anordningar for att minska emission av buller och vibratio-
ner.
14. Overrullningsskydd (ROPS).
15. Skydd mot fallande féremal (FOPS).
16. Tvahandsmanoverdon.
17. Foljande komponenter for maskiner som dr avsedda att lyfta eller sénka
personer mellan olika stannplan:

a) Anordningar for att ldsa dorrar pa stannplan.

b) Anordningar for att hindra den lastbdrande enheten fran fall eller
okontrollerad uppatgaende rorelse.

¢) Hastighetsbegransande anordningar.

d) Energiackumulerande stotdédmpare,

—icke-linedra eller

—med dampning av returrérelsen.

e) Energiabsorberande stotdampare.

f) Sakerhetsanordningar pa cylindrar till hydrauliska kretsar nédr dessa
anviands for att forhindra fall.

g) Elektriska skyddsanordningar i form av brytare med sdkerhetsfunktion
innehallande elektroniska komponenter.
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Bilaga 6

Monteringsanvisningar for delvis fullbordade maskiner

Monteringsanvisningarna for delvis fullbordade maskiner ska innehdlla en
beskrivning av de villkor som ska vara uppfyllda for att en korrekt inmon-
tering i den fullstindiga maskinen ska uppnas, s att sdkerhet och hélsa inte
aventyras.

Monteringsanvisningarna ska upprittas pa nagot av spraken inom EES
som godtas av tillverkaren av den maskin i vilken den delvis fullbordade
maskinen ska byggas in eller av dennes representant.
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Bilaga 7

A. Teknisk tillverkningsdokumentation fér maskiner

I denna del beskrivs det forfarande enligt vilket den tekniska tillverknings-
dokumentationen ska sammanstillas. Den tekniska tillverkningsdoku-
mentationen ska visa att maskinen 6verensstimmer med kraven i direktiv
2006/42/EG. I den utstrdackning det krdvs for denna bedomning, ska den
ange maskinens konstruktion, tillverkning och funktionssétt. Den tekniska
tillverkningsdokumentationen ska sammanstillas pa ett eller flera av de of-
ficiella spraken inom EES, utom for monteringsanvisningarna fér maskinen,
for vilka de sérskilda bestimmelserna i bilaga 1, punkt 1.7.4.1 géller.

1. Den tekniska tillverkningsdokumentationen ska innehélla foljande:

a) Tillverkningsdokumentation omfattande

—en allmén beskrivning av maskinen,

—en helhetsritning ver maskinen och ritningar 6ver styrkretsarna samt
nddvéndiga relevanta beskrivningar och forklaringar for att det ska ga att
forstad hur maskinen fungerar,

—sadana fullstandiga detaljritningar med berdkningar, provningsresultat,
intyg osv. som krévs for att kontrollera att maskinen uppfyller de grundlag-
gande hélso- och sidkerhetskraven,

— dokumentationen av riskbedémningen, som ska visa vilket forfarande
som foljts, inbegripet,

i) en forteckning over de grundldggande hélso- och sdkerhetskrav som dr
tillampliga pd maskinen,

ii) beskrivning av de skyddsatgérder som inforts for att undanrdja identi-
fierade riskkallor eller minska risker och i tillampliga fall uppgift om kvar-
staende risker forknippade med maskinen,

— de standarder och andra tekniska specifikationer som har anvénts, med
angivande av de grundldggande hélso- och sdkerhetskrav som omfattas av
dessa standarder,

— de tekniska rapporter med resultat av de provningar som utforts av till-
verkaren eller av ett av tillverkaren eller hans representant utsett organ,

— ett exemplar av maskinens bruksanvisning,

—i tillampliga fall forsdkran for inbyggnad for ingaende delvis fullbordad
maskin samt relevanta monteringsanvisningar for dessa,

—i tillampliga fall exemplar av EG-férsdkran om maskiners eller andra in-
byggda produkters 6verensstimmelse,

—en kopia av EG-forsdkran om dverensstimmelse.

b) Vid serietillverkning, dokumentation som visar vilka interna atgéarder
som kommer att vidtas for att sdkerstilla att maskinerna dven fortsattningsvis
overensstimmer med bestimmelserna i direktiv 2006/42/EG.
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Tillverkaren ska genomfora sadana undersokningar och provningar av

komponenter, tillbehor eller maskinen som kravs for att faststdlla huruvida
den &r konstruerad och tillverkad sa att den kan monteras och tas i drift utan
risk. Relevanta rapporter och resultat ska inkluderas i den tekniska tillverk-
ningsdokumentationen.
2. Den tekniska tillverkningsdokumentationen som avses i punkt 1 ska hal-
las tillganglig for de behoriga myndigheterna i EES-landerna i minst tio ar
efter tillverkningsdagen for maskinen eller den senaste producerade enhe-
ten vid serietillverkning.

Denna tekniska tillverkningsdokumentation behover inte finnas pa EES-
landernas territorium. Den behover inte heller finnas materiellt tillganglig
permanent. Den ska dock kunna sammanstallas och goras tillganglig av den
person som anges i EG-forsdkran om 6verensstimmelse inom en tidsperiod
som stdr i rimligt férhallande till hur komplicerad den ar.

Den tekniska tillverkningsdokumentationen behover inte omfatta detalj-

uppgifter eller annan sérskild information om de komponenter som anvénts
vid tillverkningen av maskinen, savida denna information inte dr vésentlig
for att bestyrka overensstimmelse med de grundldggande hilso- och séker-
hetskraven.
3. Underlatenhet att tillhandahalla den tekniska tillverkningsdokumenta-
tionen pa begdran av en behorig nationell myndighet kan utgora tillracklig
grund for att ifragasdtta att maskinen uppfyller de grundlidggande hélso-
och siakerhetskraven.

B. Relevant teknisk dokumentation for delvis fullbordade
maskiner

I denna del beskrivs det forfarande enligt vilket den relevanta tekniska till-
verkningsdokumentationen ska sammanstéllas. Av dokumentationen ska
det framga vilka av kraven i direktiv 2006/42/EG som tillimpats och som
har uppfyllts. Den ska omfatta konstruktion, tillverkning och funktionssétt
for den delvis fullbordade maskinen, i den utstrackning som behovs for be-
domning av 6verensstimmelse med de tillimpade grundliggande halso-
och sékerhetskraven. Dokumentationen ska sammanstillas pa ett eller flera
av de officiella spraken i EES.

Den ska innehalla f6ljande:

a) En teknisk tillverkningsdokumentation omfattande

— en helhetsritning 6ver den delvis fullbordade maskinen samt ritningar
over styrkretsarna,
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—sadana fullstindiga detaljritningar med berdkningar, provningsresultat,
intyg osv. som kravs for att kontrollera att den delvis fullbordade maskinen
uppfyller de tillimpade grundlaggande hélso- och sdkerhetskraven,

— dokumentation av riskbedomning, som ska visa vilket forfarande som
foljts, inbegripet,

i) en forteckning 6ver de grundliaggande hilso- och sédkerhetskrav som
tillimpats och som har uppfyllts,

ii) beskrivning av de skyddsatgarder som inforts for att undanréja identi-
fierade riskkaillor eller minska risker och i tillimpliga fall uppgift om kvar-
staende risker,

iii) de standarder och andra tekniska specifikationer som har anvants med
angivande av de grundldggande sidkerhets- och hélsokrav som omfattas av
dessa standarder,

iv) de tekniska rapporter med resultat av de provningar som utforts av till-
verkaren eller av ett av tillverkaren eller dennes representant utsett organ,

v) ett exemplar av monteringsanvisningarna for den delvis fullbordade
maskinen.

b) Vid serietillverkning, dokumentation som visar vilka interna atgéarder
som ska vidtas for att sékerstélla att den delvis fullbordade maskinen dven
fortsédttningsvis overensstimmer med tillimpade grundlidggande hélso- och
sakerhetskrav.

Tillverkaren ska genomféra sddana undersokningar och provningar av
komponenter, tillbehor eller den delvis fullbordade maskinen som krévs for
att faststélla huruvida den &r konstruerad och tillverkad sa att den kan monte-
ras och anvandas pa ett sdkert sétt. Relevanta rapporter och resultat ska inklu-
deras i den tekniska tillverkningsdokumentationen.

Den relevanta tekniska tillverkningsdokumentationen ska vara tillginglig
i minst tio ar efter tillverkningsdagen for de delvis fullbordade maskinerna
eller den sista producerade enheten vid serietillverkning, och pa begdran
laggas fram for de behoriga myndigheterna i EES. Den behover inte finnas
pa EES-landernas territorium. Den behover heller inte finnas materiellt till-
ganglig permanent. Den ska kunna sammanstallas och 6verlamnas till de be-
rorda myndigheterna av den person som anges i forsakran for inbyggnad.

Underlatenhet att tillhandahdlla den relevanta tekniska dokumentationen
efter det att de behoriga nationella myndigheterna har begirt detta kan ut-
gora tillracklig grund for att ifrdgasdtta den delvis fullbordade maskinens
overensstimmelse med de grundliggande hélso- och sdkerhetskrav som
tillimpats och intygats.
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Bilaga 8

Bedémning av 6verensstimmelse genom intern kontroll av
tillverkningen av en maskin

1. I denna bilaga beskrivs det forfarande genom vilket tillverkaren eller den-
nes representant, vilka fullgor de skyldigheter som anges i punkterna 2 och
3, sdkerstiller och forsdkrar att de berérda maskinerna uppfyller de relevan-
ta kraven i direktiv 2006/42/EG.

2. Tillverkaren eller dennes representant ska for varje representativ serie
upprétta den tekniska tillverkningsdokumentationen som avses i bilaga 7,
avsnitt A.

3. Tillverkaren ska vidta alla de atgédrder som behovs for att det i tillverk-
ningsprocessen ska sékerstillas att den tillverkade maskinen 6verensstam-
mer med den tekniska tillverkningsdokumentation som avses i bilaga 7, av-
snitt A och med kraven i direktiv 2006/42/EG.
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Bilaga 9
EG-typkontroll

EG-typkontroll &dr det forfarande genom vilket ett anmalt organ forvissar sig
om och intygar att en modell som &r representativ for en maskin enligt bi-
laga 4 (nedan kallad "typ”) uppfyller kraven i direktiv 2006/42/EG.

1. Tillverkaren eller dennes representant ska for varje typ uppratta den tek-
niska tillverkningsdokumentationen som avses i bilaga 7, avsnitt A.

2. For varje typ ska tillverkaren eller dennes representant limna in ansokan
om EG-typkontroll till ett valfritt anmalt organ.

Ansokan ska innehélla foljande uppgifter:

— Tillverkarens och i tillampliga fall dennes representants namn och
adress.

— En skriftlig forsdkran om att samma ansokan inte lamnats in till nagot
annat anmalt organ.

— Den tekniska tillverkningsdokumentationen.

Sokanden ska vidare tillhandahalla det anmilda organet ett exemplar. Det
anmailda organet kan begira ytterligare exemplar, om provningsprogram-
met sa kraver.

3. Det anmailda organet ska gora foljande:

3.1 Granska den tekniska tillverkningsdokumentationen, verifiera att ty-
pen ér tillverkad i enlighet med denna samt faststilla vilka delar som kon-
struerats i overensstimmelse med tillimpliga bestimmelser i de standarder
som avses i 9 § och vilka delar som inte dr konstruerade i enlighet med rele-
vanta bestimmelser i dessa standarder.

3.2 Utfora eller lata utfora relevanta inspektioner, matningar och prov for
att forvissa sig om att de valda losningarna uppfyller de grundlaggande hal-
so- och sidkerhetskraven i direktiv 2006/42/EG, nir de standarder som avses
19 § inte tillimpats.

3.3 Da de harmoniserade standarder som avses i 9 § anvénts, utfora eller
lata utfora de relevanta inspektioner, métningar och prov som krévs for att
verifiera om dessa verkligen tillimpats.

3.41 samrad med sokanden bestimma pa vilken plats kontrollen av att

typen som tillverkats enligt den granskade tekniska tillverkningsdokumen-
tationen och de nodvéndiga inspektionerna, matningarna och proven ska
genomforas.
4. Om typen uppfyller bestimmelserna i direktiv 2006/42/EG, ska det an-
milda organet utfdrda ett EG-typkontrollintyg till den sokande. Intyget ska
innehalla tillverkarens och dennes representants namn och adress, de upp-
gifter som krévs for att identifiera typen, de slutsatser som dragits vid kon-
trollen samt forutsittningarna for intygets giltighet.
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Tillverkaren och det anmélda organet ska under 15 ar fran och med dagen
for utfardande av intyget bevara en kopia av detta intyg, den tekniska till-
verkningsdokumentationen och alla andra relevanta handlingar.

5. Om typen inte uppfyller bestimmelserna i direktiv 2006/42/EG, ska det
anmadlda organet vdgra att utfarda EG-typkontrollintyg till s6kanden och
utforligt motivera detta avslag. Det ska informera den sokande och 6vriga
anmadlda organ samt det EES-land som anmadlt organet.

6. Sokanden ska informera det anmélda organ som innehar den tekniska
tillverkningsdokumentationen rorande EG-typkontrollintyget om alla &nd-
ringar av den godkdnda typen. Det anmilda organet ska granska sadana
andringar och dérefter antingen bekréfta att det befintliga EG-typkontroll-
intyget ar giltigt eller uppritta ett nytt, om dndringarna kan paverka cver-
ensstimmelsen med de grundlidggande hilso- och sidkerhetskraven eller de
avsedda anvandningsforhéallandena for typer.

7. Kommissionen, EES-lainderna och 6vriga anmailda organ kan pa begdran
fa en kopia av EG-typkontrollintyget. Kommissionen och EES-linderna ska
pa motiverad begdran fa en kopia av den tekniska tillverkningsdokumenta-
tionen och av resultaten av de undersokningar som utforts av det anmélda
organet.

8. Akter och korrespondens rorande EG-typkontrollférfarandena ska vara
avfattade pa ett av de officiella gemenskapsspraken i det EES-land déar det
anmadlda organet &r etablerat eller pa ett annat officiellt gemenskapssprak
som det anmailda organet kan godta.

9. EG-typkontrollintygets giltighet.

9.1 Det anmalda organet ska fortlopande sdkerstilla att EG-typkontrollin-
tyget forblir giltigt. Det ska informera tillverkaren om alla storre dndringar
som kan paverka intygets giltighet. Det anmélda organet ska aterkalla intyg
som inte langre &r giltiga.

9.2 Tillverkaren av maskinerna i fraga ska fortlopande sédkerstilla att ma-
skinerna overensstimmer med den tekniska utvecklingsnivan.

9.3 Tillverkaren ska vart femte ar begédra att det anmailda organet ser 6ver
EG-typkontrollintygets giltighet.

Om det anmaélda organet finner att intyget fortfarande ar giltigt med han-
syn till den tekniska utvecklingsnivan, ska det fornya intyget for ytterligare
fem ar.

Tillverkaren ska bevara en kopia av intyget, av den tekniska tillverknings-
dokumentationen och av alla relevanta handlingar under 15 ar frdn och med
dagen for intygets utfardande.

9.4 Om EG-typkontrollintyget inte fornyas, ska tillverkaren upphora med
att sldppa ut maskinerna i fraga pa marknaden.
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Bilaga 10

Fullstandig kvalitetssakring

I denna bilaga beskrivs overensstimmelsebedomningen for de maskiner
som anges i bilaga 4 och som tillverkats genom tillimpning av ett system
med fullstandig kvalitetssdkring samt det forfarande varigenom det anmal-
da organet ska bedoma och godkidnna kvalitetssystemet samt vervaka dess
tillampning.

1. Tillverkaren ska infora ett godként kvalitetssystem for konstruktion, till-
verkning, slutkontroll och provning i enlighet med punkt 2 och vara under-
kastad sadan dvervakning som avses i punkt 3.

2. Kvalitetssystem.

2.1 Tillverkaren eller dennes representant ska ldmna in en ansckan om be-
domning av sitt kvalitetssystem till ett valfritt anmalt organ.

Ansokan ska omfatta

—tillverkarens och i tillampliga fall den representantens namn och adress,

—de platser dar maskinerna konstrueras, tillverkas, kontrolleras, provas
och lagras,

—den tekniska tillverkningsdokumentation som avses i bilaga 7, avsnitt
A for en modell av varje maskinkategori enligt bilaga 4 denne avser att till-
verka,

— dokumentationen av kvalitetssystemet, och

—en skriftlig forsdakran om att samma anstkan inte lamnats in till nagot
annat anmalt organ.

2.2 Kvalitetssystemet ska sédkerstilla att maskinerna 6verensstimmer med
bestimmelserna i direktiv 2006/42/EG. Alla de faktorer, krav och bestdm-
melser som tillimpas av tillverkaren ska dokumenteras pa ett systematiskt
och overskadligt satt i form av atgédrder, forfaranden och skriftliga anvis-
ningar. Dokumentationen dver kvalitetssystemet ska méjliggora en enhetlig
tolkning av forfarande- och kvalitetsatgédrder, sasom kvalitetsprogram, pla-
ner, manualer och dokument.

Den ska sarskilt omfatta en tillrdacklig beskrivning av

—kvalitetsmal, organisationsstruktur och ledningens ansvar och befogen-
heter betraffande konstruktionen och kvaliteten pa maskinerna,

—de tekniska specifikationer for konstruktionen, déribland standarder,
som kommer att tillimpas och, nir de standarder som avses i artikel 7.2 inte
tillampas till fullo, de metoder som kommer att anviandas for att sakerstalla
att de grundldggande hélso- och sdkerhetskraven i direktiv 2006/42/EG

uppfylls,
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— tekniker for inspektion och verifikation av konstruktionen, processer
och systematiska atgdrder som ska tillimpas vid konstruktion av de maski-
ner som omfattas av direktiv 2006/42/EG,

— de motsvarande tekniker for tillverkning, kvalitetskontroll och kvalitets-
sékring, processer och systematiska atgarder som ska anvéndas,

— inspektioner och provning som utfors fore, under och efter tillverkning-
en och med vilken frekvens de sker,

— dokumentation rorande kvaliteten, sasom inspektionsrapporter och
provningsdata, kalibreringsdata, rapporter om den berérda personalens
kvalifikationer, och

— metoderna for 6vervakning av att kraven betrdffande maskinernas kon-
struktion och kvalitet &r uppnadda och av att kvalitetssystemet fungerar ef-
fektivt.

2.3 Det anmilda organet ska bedoma kvalitetssystemet for att avgora om
det uppftyller kraven i punkt 2.2.

De delar av kvalitetssystemet som Overensstimmer med den relevanta
harmoniserade standarden ska antas Overensstimma med motsvarande
krav i punkt 2.2.

Bedomningsgruppen ska innehalla atminstone en medlem med erfarenhet
av bedomning av maskinernas teknik. Bedomningsforfarandet ska omfatta
en inspektion vid tillverkarens anldggning. Vid bedomningen ska bedom-
ningsgruppen genomfora en granskning av den tekniska tillverkningsdo-
kumentation som avses i punkt 2.1 andra stycket tredje strecksatsen for att
sékerstélla att den 6verensstimmer med de berérda hilso- och sakerhetskra-
ven.

Tillverkaren eller dennes representant ska meddelas beslutet. Meddelan-
det ska innehdlla slutsatserna av granskningen och det motiverade bedom-
ningsbeslutet.

2.4 Tillverkaren ska forpliktiga sig att uppfylla de skyldigheter som ar for-
enade med det godkidnda kvalitetssystemet och se till att det forblir &nda-
malsenligt och effektivt.

Tillverkaren eller dennes representant ska informera det anmilda organ
som har godkint kvalitetssystemet om alla dndringar som planeras i syste-
met.

Det anmailda organet ska bedoma de foreslagna d@ndringarna och avgora
om det dndrade kvalitetssystemet fortfarande uppfyller de krav som avses i
punkt 2.2 eller om en ny bedémning dr nodvandig.

Det ska meddela tillverkaren sitt beslut. Meddelandet ska innehélla slut-
satserna av granskningen och det motiverade bedomningsbeslutet.

3. Overvakning under det anmilda organets ansvar.
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3.1 Syftet med 6vervakningen dr att forsdkra sig om att tillverkaren pa ett
riktigt satt uppfyller de skyldigheter som foljer av det godkidnda kvalitets-
systemet.

3.2 Tillverkaren ska i inspektionssyfte ge det anmélda organet tilltrdde till
lokalerna for konstruktion, tillverkning, kontroll, provning och lagring och
ldmna all nédvandig information, i synnerhet

— dokumentationen om kvalitetssystemet,

—den dokumentation om kvaliteten som foreskrivs i den del av kvali-
tetssystemet som &dgnas konstruktionen, sdsom analysresultat, berdkningar,
provningar osv.,

—den dokumentation om kvaliteten som foreskrivs den del av kvalitets-
systemet som dgnas tillverkningen, sasom besiktningsrapporter och prov-
ningsdata, kalibreringsdata, rapporter om den berérda personalens kvalifi-
kationer osv.

3.3 Det anmiilda organet ska utfora periodiska revisioner for att forsikra
sig om att tillverkaren bibehaller och tillimpar kvalitetssystemet. Det ska ge
tillverkaren en revisionsrapport. De periodiska revisionerna ska infalla sa att
en fullstindig ny bedomning genomfors vart tredje ar.

3.4 Dessutom kan det anmilda organet gora oanmélda besok hos tillver-
karen. Behovet av dessa kompletterande besok och deras frekvens avgors
pa grundval av ett system for besokskontroll som handhas av det anmalda
organet. Hansyn ska i synnerhet tas till foljande faktorer i systemet for be-
sokskontroll:

— Resultaten av tidigare 6vervakningsbesok.

— Behovet av att f6lja upp korrigeringsatgérderna.

—I forekommande fall speciella villkor i anknytning till godkdnnandet av
systemet.

— Betydande fordandringar i organisationen av tillverkningsprocess, atgér-
der eller metoder.

Vid dessa bestk kan det anmalda organet vid behov utféra eller lata ut-
fora provningar for att kontrollera om kvalitetssystemet fungerar tillfreds-
stdllande. Det ska ge tillverkaren en besoksrapport och, om provning fore-
kommit, en provningsrapport.

4. Tillverkaren eller dennes representant ska under tio dr rdknat fran och
med senaste tillverkningsdag for nationella myndigheter kunna uppvisa fol-
jande:

— Den dokumentation som avses i punkt 2.1.

—Sadana beslut och rapporter fran det anmalda organet som avses i punkt
2.4 tredje och fjarde styckena samt i punkt 3.3 och 3.4.
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Bilaga 11

Upphavande eller tillbakadragande av utfardade intyg eller
godkannanden

Om ett anmalt organ finner att de tillimpliga kraven i direktiv 2006/42/EG
inte har uppfyllts eller inte lingre uppfylls av tillverkaren eller att ett EG-
typgodkéannandeintyg eller godkdnnandet av ett system for kvalitetssakring
inte borde ha utfardats, ska det med beaktande av proportionalitetsprinci-
pen upphéva eller dra tillbaka det utfirdade intyget eller godkdannandet eller
utfdarda restriktioner for det och dédrvid ge en detaljerad motivering, savida
inte uppfyllandet av sddana krav garanteras genom att tillverkaren vidtar
lampliga korrigeringsatgédrder. Om ett intyg eller ett godkénnande upphavs
eller dras tillbaka eller begransas, eller om det visar sig nodvandigt for den
behoriga myndigheten att ingripa, ska det anmaélda organet underradtta den
behoriga myndigheten.
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Arbetsmiljoverkets allmanna rad om tillimpningen
av foreskrifterna om maskiner

Arbetsmiljoverket meddelar foljande allménna rad om hur verkets foreskrif-
ter (AFS 2008:3) om maskiner ska tillampas.

Allménna rad har en annan juridisk status dn foéreskrifter. De &r inte tving-
ande, deras funktion ar att fortydliga innebodrden i foreskrifterna. De kan
t.ex. upplysa om lampliga sitt att uppfylla kraven, visa exempel pa prak-
tiska 16sningar och forfaringssatt samt ge rekommendationer, bakgrundsin-
formation och hanvisningar.

Bakgrund

Reglerna inom EG for arbetstagarnas sakerhet och underldttande av handel
mellan medlemsldnderna &r uppbyggda bland annat med ett antal grund-
laggande direktiv. Sverige har som medlem i Europeiska unionen férbundit
sig att till svenska foreskrifter 6verfora ett antal sadana direktiv bland annat
maskindirektivet.

Foreliggande foreskrifter om maskiner dr baserade pa maskindirektivet
(2006/42/EG). Europaparlamentets och radets direktiv 98/37/EG av den
22 juni 1998 om tillndrmning av medlemsstaternas lagstiftning om maskiner
utgjorde en kodifiering av direktiv 89/392/EEG. Nar nya omfattande and-
ringar av direktiv 98/37/EG gjorts, har man ansett att en omarbetning av
detta bor goras av tydlighetsskal. Det tidigare maskindirektivet var overfort
till svenska foreskrifter genom Arbetarskyddsstyrelsens foreskrifter (AFS
1993:10) om maskiner och vissa andra tekniska anordningar (omtryckt i sin
helhet som AFS 1994:48).

Direktiv 2006/42/EG paverkar inte medlemsstaternas rétt att faststilla
krav som anses nodvandiga for att sdkerstidlla att personer, sarskilt arbets-
tagare, skyddas nédr de anvander maskinerna, under forutsittning att detta
inte innebar att maskinerna dndras pa nagot sédtt som inte anges i detta di-
rektiv.

Hissar

Tillampningen av direktiv 2006/42/EG pa vissa hissar som &r avsedda for
lyft av personer nodvandiggor bittre avgransning av de produkter som
omfattas av detta direktiv i foérhallande till de produkter som omfattas av
Europaparlamentets och radets direktiv 95/16/EG av den 29 juni 1995 om
tillndrmning av medlemsstaternas lagstiftning om hissar. En ny avgransning
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av tillampningsomrdadet for det direktivet har ansetts erforderlig och direk-
tiv 95/16/EG har darfor dndrats i enlighet ddrmed. Direktiv 95/16/EG har
overforts i svensk riatt genom foreskrifter fran Boverket.

Potentiellt riskfyllda maskiner

Det &r mojligt att besluta om sérskilda atgarder dar det krévs att medlems-
staterna ska forbjuda eller begridnsa utslippandet pa marknaden av vissa
typer av maskiner som innebar samma risker for personers hilsa och siker-
het, antingen pa grund av brister i de relevanta harmoniserade standarderna
eller pa grund av deras tekniska egenskaper, eller stilla upp sérskilda vill-
kor for sadana maskiner. For att sakerstilla en lamplig bedomning av beho-
vet av sddana atgarder antas de av kommissionen, bitradd av en kommitté,
efter samrad med medlemsstaterna och andra beroérda parter. Eftersom at-
gédrderna inte dr direkt tillimpliga gentemot ekonomiska aktorer dr det med-
lemsstaterna som vidtar alla nédvindiga atgiarder for att genomfora dem. I
Sverige kommer dessa atgarder att vidtas i form av sérskilda foreskrifter i
Arbetsmiljoverkets forfattningssamling.

Formell invandning mot en harmoniserad standard

Om en medlemsstat eller kommissionen anser att en harmoniserad standard
inte helt tillgodoser de grundlidggande hilso- och sdkerhetskrav som den
omfattar och som ingdr i bilaga 1, kan kommissionen eller medlemsstaten
lyfta fragan till den kommitté som inréttats enligt direktiv 98/34/EG och
ange skilen till detta.

Skyddsklausulen

Om en medlemsstat konstaterar att en CE-méarkt maskin som omfattas av
detta direktiv och som atfoljs av en EG-forsiakran om 6verensstimmelse och
som anvands pa avsett sdtt och under rimligen forutsebara villkor, kan dven-
tyra halsa och sakerhet for personer samt i forekommande fall husdjur och
egendom, vidtar den alla ldmpliga atgédrder for att se till att denna maskin
dras tillbaka fran marknaden, inte sldpps ut pa marknaden eller tas i drift
eller att dess fria rorlighet begrénsas.

Medlemsstaten ska i sddana fall omedelbart underrdtta kommissionen
och 6vriga medlemsstater om varje sddan atgédrd och om skilen for beslutet.
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Kommentarer till vissa paragrafer

Till 2 § e) Europaparlamentets och radets direktiv 2003/37/EG av den 26
maj 2003 om typgodkinnande av jordbruks- eller skogsbrukstraktorer, av
slapvagnar och utbytbara dragna maskiner till sadana traktorer samt av sys-
tem, komponenter och separata tekniska enheter till dessa fordon, &r over-
fort i svensk rétt genom foreskrifter fran Vagverket.

Nar det galler jordbruks- och skogsbrukstraktorer ska de bestimmelser
i det har direktivet som giller risker som for narvarande inte omfattas av
Europaparlamentets och radets direktiv 2003/37/EG av den 26 maj 2003 om
typgodkannande av jordbruks- eller skogsbrukstraktorer, av slapvagnar och
utbytbara dragna maskiner till sddana traktorer samt av system, komponen-
ter och separata tekniska enheter till dessa fordon inte ldngre tillimpas sa
snart sadana risker kommer att omfattas av direktiv 2003/37/EG.

Radets direktiv 70/156/EEG av den 6 februari 1970 om tillndrmning av
medlemsstaternas lagstiftning om typgodkdnnande av motorfordon och
slapvagnar till dessa fordon, dr verfort i svensk raitt genom foreskrifter fran
Vagverket.

Europaparlamentets och radets direktiv 2002/24/EG av den 18 mars 2002
om typgodkdnnande av tva- och trehjuliga motorfordon &r 6verfort i svensk
rétt genom foreskrifter fran Vagverket.

Till 2§ k) Europaparlamentets och radets direktiv 2006/95/EG® av den
12 december 2006 om harmonisering av medlemsstaternas lagstiftning om
elektrisk utrustning avsedd for anvandning inom vissa spanningsgrénser &dr
overfort i svensk ratt genom foreskrifter fran Elsdkerhetsverket.

Till 3 §1) Europaparlamentets och radets direktiv 98/34/EG av den 22 juni
1998 om ett informationsforfarande betriaffande tekniska standarder och fo-
reskrifter och betrdffande foreskrifter for informationssambhallets tjanster &r
overfort i svensk ratt genom foreskrifter frain Kommerskollegium.

Till 5§ Med avseende pa maskiner behandlas riskkillor forknippade med
elektricitet inte mer specifikt i foreskrifter som genomfor direktiv 2006/95/
EG om elektrisk utrustning avsedd att anvandas inom vissa spanningsgran-
ser &n i dessa foreskrifter. Skyldigheterna i fraga om bedémning av 6verens-
stimmelse och utslappande pa marknaden eller tagande i drift av maskiner
med hénsyn till riskkéllor forknippade med elektricitet regleras darfor en-
bart av de hér foreskrifterna.

¢ Kodifiering av Radets direktiv 73/23/EEG av den 19 februari 1973.
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Till 10 § Dessa harmoniserade standarder ger detaljerade sikerhetskrav for
en sédrskild maskin eller grupp av maskiner.

De harmoniserade standarder som utarbetats pa gemenskapsniva for att
forebygga sadana risker som kan uppsta till foljd av konstruktion och till-
verkning av maskiner dr inte bindande.

Till 17 § CE-mirkning erkdnns som den enda mérkning som garanterar ma-
skinernas 6verensstimmelse med kraven i direktiv 2006/42/EG.

Kommentarer till bilagorna
Till Bilaga 1

Till Allmédnna principer 3. Om en maskin dr avsedd att anvidndas av en
konsument &r det viktigt att detta beaktas av tillverkaren vad géller maski-
nens utférande och information avseende anvindningen. Detsamma géller
om maskinen &r avsedd att anvandas for att tillhandahalla en tjdnst at en
konsument.

Till 1.7.3 For att det ska vara mojligt att skilja mellan CE-mérkningen av
vissa komponenter och CE-mérkningen av sjdlva maskinen, dr det viktigt att
den senare markningen anbringas bredvid namnet pa den person som har
ansvaret for den, dvs. tillverkaren eller dennes representant. Det dr lampligt
att markningen gors med samma tekniska metod.

Till Bilaga 3

Om en maskin dven omfattas av regler som genomfor andra direktiv som
ror andra aspekter och som foreskriver CE-markning, innebar denna mark-
ning att maskinen dven dverensstimmer med bestimmelserna i dessa andra
direktiv.

Om ett eller flera av dessa direktiv tillater tillverkaren eller dennes re-
presentant att under en 6vergangsperiod vélja vilka bestimmelser som ska
tillimpas, innebdr CE-méarkningen emellertid att maskinen endast 6verens-
stimmer med bestammelserna i de direktiv som tillverkaren eller dennes re-
presentant tillimpar. Uppgifter om tillimpade direktiv som offentliggjorts
i Europeiska unionens officiella tidning anges i EG-forsdkran om &verens-
stimmelse.
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Till Bilaga 5

Den vigledande forteckning 6ver sdkerhetskomponenter som avses i artikel
2 c (jfr. bilaga 5) kan i enlighet med forfarandet i artikel 22.3 uppdateras av
kommissionen.

Till Bilaga 9 och Bilaga 10

I Sverige &r det Styrelsen for ackreditering och teknisk kontroll (SWEDAC)
som ansvarar for anmaélan av organ f6r bedomande av 6verensstammelse.
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Information fran Arbetsmiljoverket
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Anteckningar om jourtid, 6vertid och mertid
Anvéndning av arbetsutrustning

Anvéandning av personlig skyddsutrustning

Arbete vid bildskarm

Arbetsanpassning och rehabilitering

Arbetsplatsens utformning

Belastningsergonomi

Buller

Ensamarbete

Forsta hjdlpen och krisstod

Hygieniska gransvarden och atgérder mot luftféroreningar
Hardplaster

Kemiska arbetsmiljorisker

Medicinska kontroller i arbetslivet

Minderariga

Psykiska och sociala aspekter pé arbetsmiljon
Systematiskt arbetsmiljoarbete

Varselmérkning och varselsignalering pa arbetsplatser
Vibrationer

For att halla sig uppdaterad om Arbetsmiljoverkets foreskrifter kan det vara
bra att regelbundet via Internet ga in pa var webbplats www.av.se och un-
der ”"Lag och ratt” kontrollera vilka foreskrifter som galler for den aktuella

verksamheten.

For att fa reda pa hur den aktuella lag- eller forordningstexten ser ut kan
man exempelvis via Internet ga in pa www.riksdagen.se och ta fram den se-
naste versionen av lagar och férordningar som man &r intresserad av.

Notera att det kan finnas fel i dokument pa Internet och att det &r den tryck-
ta AFS versionen som géller rattsligt.
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