Lat det inte handa igen (svetsexplosion)

Nar det finns sarskild risk for brand

eller explosion vid svetsning eller

skarning i ror, behallare eller dylikt SVETS
kravs svetstillstdnd. Arbetsgivaren ska TILLSTAND
se till att den som svetsar far ett SERPE S
personligt svetstillstdnd. Tillsammans E;Ptgﬁﬁ
med tillstdndet ska svetsaren fa de -

skyddsforeskrifter som behdvs for
jobbet. Svetsaren maste sedan skriva
pd att han tagit emot foreskrifterna.

Arbetsgivaren ska se till att jobbet gar att utfora sikert
Arbetsgivaren ska klarlagga att riskerna for brand eller explosion férebyggs
innan arbete pdbérjas pa behallare, rérledning eller liknande som innehallit
brandfarligt eller explosivt amne. Nar det finns sarskild risk fér brand eller
explosion kravs ett skriftligt svetstillstdnd. Ansvaret &r stort. I det ingar till
exempel att se till att varken svetsrok eller daliga arbetsstéliningar orsakar
ohélsa i jobbet. Reglerna sager ocksd att det i de flesta fall ska finnas
pausutrymme.

GOr rent ordentligt forst

Explosioner med allvarliga personskador och dddsfall till foljd, beror i de flesta
fall pd att behallaren innehaller brandfarliga vatskor eller gas som finns kvar
darfor att den &r daligt rengjord. Varje ar dédas flera personer i svetsolyckor
och det anmils manga olyckor. Ofta handlar det om svara personskador.

Tom och blas rent

Tém behdllaren och blds den ren med 8nga i minst 15 minuter. L3t sedan
dngan strémma igenom behallaren s& lange svetsningen pagar. Ett annat satt
&r att halla behallaren fylld med vatten under arbetet.

Onddiga brander

Svetsbrand gar att undvika om man kénner till riskerna. Se till att
arbetsplatsen &r fri fr&n brénnbara eller brandfarliga &mnen. Ett exempel &r
damm ovanpa balkar, som ofta orsakar brénder nar det anténds av
svetsloppor. En annan vanlig brandorsak ar att varme leds genom ett rérin i
en vagg och orsakar brand flera timmar efter svetsningen.

Krav p& backventil

Backventil ska finnas mellan svetshandtag och slang for bade brénngas och
syrgas. Den hindrar att gas strommar 6ver mellan syrgas- och
branngasslangarna nar brénnaren tands. Utan backventil finns risk for
slangexplosion. Backventilen ska inte forvdxlas med bakslagsskyddet pa
acetylenflaskan.

Undvik slangexplosion

Vid slangexplosion uppstar brand i slangen. Slack genom att stinga ventilen,
da finns ingen risk for explosionsartad ateranténdning. Varmetalig handske
och ventilnyckel behdvs. Om platsen &r fri fran brannbart material &r det ingen
omedelbar fara.



Sakra rutiner vid flaskbyte

Kontrollera att flaskan innehdller ratt gas.

Avlagsna flaskans tatningspropp.

Oppna ventilen s& sakta som méjligt. Se till att ingen star i vdgen for
gasstralen. Bl3s ett kort dgonblick. Ventilen &r ofta mycket hart stangd
fran fabriken. Stang sedan utan harddragning.

Se till att membranskruven ar urskruvad s8 mycket att membranet ar
helt avlastat innan armaturen monteras.

Montera armaturen med en packning.

Montera slangen.

Oppna flaskventilen sakta. Ett halvt varv &r tillrackligt. Stall in trycket
med membranskruven.

Tillfor inte syrgas for att forbattra luften

Tillfér friskluft, inte syrgas, vid svetsning i trénga eller daligt ventilerade
utrymmen nar det finns risk fér syrebrist. Det ar livsfarligt att anvanda syrgas
for att forbattra luften. Manga olyckor har orsakats av syrgas. Redan en liten
okning av syrgashalten i luften gor att kladerna latt kan ta eld. D& brinner de
med explosionsartad hastighet.

Skyddsutrustning - inte bara 6gonskydd

Aven UV-ljus som reflekteras, till exempel i en blank plat, kan ge hudskador.
Férutom 6gonskydd kan tackande skyddsklader ocksa behévas for att skydda
nacke och hals. Var radd om hérseln. Vitala delar i 6ronen kan férstdras av
sprut. Horselskydd hindrar svetssprut att leta sig in i dronen vid svetsning i
"underupplage".

Vid svets- och skararbeten dar det behévs andningsskydd kan det vara bra
med svetsvisir med separat Iufttillférsel eller friskluftsmask. D& undviks
riskerna med hdga halter av koldioxid som kan uppstd bakom sddana
svetsvisir som man inte behdver falla upp - s.k. automatiska skyddsglas med
flytande kristaller.

Observera att friskluftsmask inte far leda till slarv med punktutsug och
allménventilation. Svets- och skérarbeten ska alltid utféras sa att det blir s8
lite svetsrok som majligt. Valj svetsmetod och elektroder med tanke p3 det.
Stol och svetsbord eller jig fér bra arbetsstéllning. Anvand de hjalpmedel som
finns for att f& en bra arbetsstalining. Man ska till exempel inte behéva arbeta
kraftigt framatbojd under 18ng tid. Det &r viktigt att tidsbegrénsa I&ngvariga
pafrestande arbetsstallningar. Arbetsgivaren har ansvaret att i ett tidigt skede
ordna och organisera arbetet. Ingen ska behdva riskera belastningsskador i
jobbet. (Se Arbetarskyddsstyrelsens foreskrifter, AFS 1998:1,
Belastningsergonomi).

Las mer om svetsarbete i Arbetarskyddsstyrelsens féreskrifter, AFS 1992:9,
Smaltsvetsning och termisk skarning.

Ytterligare information finner du hos Svetskommissionen.





